23. hét_05.03-05.07._Fogalmak_Hegesztési ismeretek I.

143/2004. (XIl. 22.) GKM rendelet
a Hegesztési Biztonsagi Szabalyzat kiadasaral

A munkavédelemrél szolé 1993. évi XClII. torvény 11. §-dban kapott felhatalmazas alapjan - az
érdekelt miniszterekkel egyetértésben - a kovetkezGket rendelem el:

1. § Arendelet mellékleteként kozzétett Hegesztési Biztonsagi Szabalyzatot hatalyba |éptetem.

2. § Ez arendelet a kihirdetést kbvet6 30. napon lép hatdlyba, egyidejlileg hatalyat veszti a
Hegesztési Biztonsagi Szabalyzat kiadasardl sz6l6 31/1994. (XI. 10.) IKM rendelet és az azt mddositd
43/1999. (VIII. 4.) GM rendelet.

GKM: Gazdasagi és Kozlekedési Minisztérium
IKM:  Ipari és Kereskedelmi Minisztérium
GM:  Gazdasagi Minisztérium

Melléklet a 143/2004. (XIl. 22.) GKM rendelethez
Hegesztési Biztonsagi Szabalyzat

1. HATALY

Jelen Szabdlyzat hatdlya a fémek kotd- és felrakd hegeszt6 eljarasait, termikus vagasat és
darabolasat, mindezek kézi- és gépesitett valtozatait (a tovabbiakban: hegesztés) alkalmazd
gazdalkodé szervezetekre terjed ki, ahol a hegeszt6 tevékenységet szervezett munkavégzés
keretében végzik.

Jelen Szabdlyzat elGirasait alkalmazni kell az egyéni és tarsas véllalkozasoknal, kutatéhelyek hegeszt6
laboratériumaiban, az oktatdsi intézmények hegeszté tanmdhelyeiben, a hegeszt6 képzb-, képesits
és mindsitd bazisokon a hegesztést ismertet6 bemutatoknal is.

Nem tartozik a Szabalyzat hatalya ala:

- a mlanyaghegesztés,

- a viz alatti hegesztés,

- a miszeriparban hasznalatos kézi ellenallas-hegesztés,

- a barkacshegesztés.

2. FOGALOMMEGHATAROZASOK

2.1. Hegesatés
Munkadarabok egyesitése hvel, nyomassal vagy mindkettével, amelynek sorén az anyagok
természetének megfelel6 fémes kapcsolata jon létre, illetve a termikus végas és darabolas.

2.2. Sajtold hegesztés
A hegesztend6 darabok nagy nyomassal vagy Utéssel torténé egyesitése Ugy, hogy az érintkezd
fémesen tiszta fellletek hozaganyag nélkil 6sszehegednek.

2.3. Omleszt6 hegesztés

A. Hegeszt6munkahely
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2.4.1. Telepitett munkahely

Hegesztés céljara létesitett, helyhez kotott, altalaban zart (mdhely jellegl) munkahely.

2.4.2. Nem telepitett munkahely

Hegesztés céljara ideiglenesen kialakitott munkahely.

2.5. Gazforras

Gdzpalack, gdzpalacktelep, gazpalackkoteg, gaztartdly, acetilénfejleszt6 készilék.

2.5.1. Gazpalack

A Gazpalack Biztonsagi Szabdlyzat 2.1. pont szerint.

2.5.2. Gazpalacktelep

Valtozd szamu - kdzponti nyomasszabdlyozdval felszerelt - palackbdl 6sszeallitott gdzforras.
2.5.3. Gazpalackkoteg

Szallitokeretbe foglalt, meghatdrozott szamu palackbdl 4116, kdzponti szeleppel szerelt gazforras.
2.5.4. Gaztartaly

Telepitett, folyékony és/vagy gaz halmazallapotu anyag tarolasara alkalmas tolthets gaztarold.
2.5.5. Acetilénfejleszt6 késziilék

Kalciumkarbid és viz reakcidjanak létrehozasara szolgaléd nyomastartd berendezés.

2.5.6. Biztonsagi szerelvény

A gazforrast, a gazellatd rendszert, a hegeszts felszerelést, illetve a hegeszt6t a rendszer
Uzemzavarainak kdvetkezményeit6l védé szerelvény.

2.6. Hegeszt6 dramforras

Aramot és fesziiltséget szolgéltaté berendezés, amely rendelkezik ivhegesztéshez és rokon
eljdrdsaihoz sziikséges jelleggorbével.

2.7. Hegeszt6berendezés

Az adott hegesztési technoldgia megvaldsitasahoz sziikséges eszkdzok Osszessége.

2.8. Bekapcsolasi id6 (BI)

Az ivhegeszt6 dramforrasok terhelhet6ségének jellemzG6 adata. Azt fejezi ki, hogy a hegesztés soran
mennyi a ténylegesen hegesztéssel (leolvasztassal) toltott ids a teljes ciklusid6hoz viszonyitva.
(Ciklusid6 a leolvasztasi id6 és a hegesztési mellékidé - pl. salakolds, elektrodacsere - 6sszege.)
Bl = hegesztési idé/ciklusidd

2.9. Elektrodafogd

A hegeszt6elektréda befogdsara és az dramcsatlakozas biztositasdra szolgald, szigetelt nyeld,
szabvanyos kivitelld szerszam.

2.10. Munkakabel (hegeszt&kabel)

Az dramforrast az elektrodafogéval 6sszeko6td szabvanyos vezeték.

2.11. Testkabel (visszavezetGkabel)

A hegesztendd targyat és az aramforrast 6sszekoté vezeték.

2.12. Hegeszt6 traktor

A fedettiv(i hegesztéshez hasznalt, raszerelt huzaladagoldval, hegeszt6fejjel, fedGportartallyal ellatott
Onjard szerkezet.

2.13. Hegeszt6fej

A hegeszt6huzalt a hegflird6be vezet6 és az dramcsatlakozdst biztositd szerkezet.

2.14. Ponthegeszt6 fogd

Mozgathatd, kéziszerszam jellegli ponthegeszt6 szerkezet.

2.15. Nyilt iv

A hegesztési folyamat alatt az iv |athato, a fény- és héhatas a kornyezetet kozvetlendil éri.
2.16. Fedett iv

Az iv porréteg alatt ég, nem lathatd, fényhatas a kornyezetet nem terheli.
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2.17. Villamos ivhegesztés fokozottan veszélyes kdrnyezete

- szlk tér kilonosen, ha a falak vezet6képesek,

- olyan hely, ahol a mozgas lehet&sége a vezetbképes targyak kdzelében korlatozott,

- nedves vagy meleg munkahely,

- tartalyok belseje.

2.18. Szlk, zart, kis légterd tér

Az a zart tér, amely

- kisebb 100 m3-nél vagy

- valamelyik mérete (magassag, szélesség, hossz, atmérd) kisebb 2 m-nél.

2.19. Hegeszto

A vonatkozé jogszabalyban meghatarozott képesitéssel rendelkez6 személy.

2.20. Hegesztés iranyitd

Legaldbb kozépfoku gépész szakiranyu képesitéssel és legaldbb 5 éves hegesztési szakmai
gyakorlattal rendelkezd személy.

2.21. Kifdvatas

A toml6 (izemi nyomason néhdny masodperc idétartamu atoblitése a tomlében vezetendd gazzal.
2.22. Gazhegeszt6 késziilékek lizemzavarai

2.22.1. Visszavagas: a gazkeverék robbanasszer(i (gyors) visszaégése durrand hang kiséretében, majd
a lang ujra begyullad a kilép6 nyildson. Pattogd hang mellett ismétlédhet.

2.22.2. Visszaégés: a gazkeverék dramlasi sebessége kisebb az égési sebességnél, ezért a lang
visszahuzddik az égGszarba, és sipold hang kiséretében beliil ég.

2.22.3. Visszacsapds: a visszaégés atterjed az injektoron, illetve kever6kamran, és behatol a kisebb
nyomasu gazvezetékbe.

2.22.4. Visszadramlds: a nagyobb nyomdsu gaz behatol a kisebb nyomadsu gaz vezetékébe.

3. ALTALANOS KOVETELMENYEK

3.1. Hegesztomunkahelyen hegeszt6 tevékenységet csak akkor szabad végezni, ha az kielégiti

- a jelen Biztonsagi Szabalyzat kovetelményeit, és

- a hatalyos kornyezetvédelmi, egészségiigyi, kémiai, egyéb biztonsagi és tilizvédelmi elGirasokat.
3.2. Maganszemélyeknél nem telepitett munkahelyen torténé munkavégzéskor a munka biztonsagos
elvégzéséért, a tlizvédelmi, a kornyezetvédelmi, a munkavédelmi, a kémiai és az egyéb biztonsagi
el6irdsok betartasaért a hegeszt6 személyében felelGs.

3.3. E szabalyzat elGirdsainak figyelembevételével a munkaltatdnak gondoskodnia kell kiilonosen:

- a hegesztémunkahely biztonsagos lizemeltetésérdl,

- a munkavallalok egészségvédelmérdl,

- a hegesztémunkahelyekre torténé belépés, esetleges sziikséges korlatozasardl,

- a minimalis Iétszam meghatarozasardl, illetve sziikség szerint az egyediili munkavégzés
korlatozasardl,

- a személyi védbeszkozok juttatasardl,

- a kollektiv védGeszkozok hasznalatardl,

- a hegeszt6berendezések biztonsagos allapotardl,

- mas munkaltatd altal végzett munkak koordindlasardl, a biztonsagos munkafeltételek kialakitasardl,
- k6z0s légtérben tobb munkahelyen torténd egyidejli hegesztés biztonsagos feltételeinek
megteremtésérdl,

- a megfelelGség tanusitasara vonatkozé kovetelmények érvényesitésérdl,

- a veszélyes kiilsé korlilmények (pl. szélsGséges idjaras) kozott végzett hegeszts tevékenység
feltételeinek biztositasarol,

- a hegesztés soran keletkez6 mérgez6 gazok, g6z0k, flst és por részecskék elleni védelemrdl,
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- a hegeszt6(k) tevékenységének munkavédelmi ellenGrzésérél.

3.4. Veszélyes koriilmények kozott hegesztési munkat csak el6zetesen irasban meghatarozott
feltételek alapjan szabad végezni.

3.4.1. Az irdsban meghatarozott feltételeknek tartalmaznia kell az egészségvédelmi és biztonsagi
kovetelményeket, igy kiilondsen:

- a kérnyezeti hatdsokkal,

- a munkavégzés biztonsagaval,

- a hegesztési helyzet egészségkdrositd hatasainak megel6zésével, valamint

- a rendkiviili helyzetekben a veszély elharitasaval kapcsolatos kdvetelményeket.

3.5. A hegesztémunkahelyen vagy annak kdzelében els§segélynyujtd felszerelést kell elhelyezni.
3.6. Minden hegeszt6 tevékenységet a munkaltatdnak lgy kell megszerveznie, hogy a
hegeszt6munkahelyek sem egymast, sem a kornyezetet ne veszélyeztessék, ugyanakkor biztositsdk a
zavartalan és biztonsdgos munkavégzést.

4. SZEMELYI KOVETELMENYEK

4.1. Hegesztést onalléan végezhet, aki

- betoltotte a 18. életévét, és

- a feladat elvégzésére a vonatkozo jogszabaly szerint el6zetes és id6szakos munkakori orvosi
vizsgalat alapjan alkalmas, és

- dllamilag elismert hegesztGi képesitéssel és tlizvédelmi szakvizsgaval rendelkezik.

4.2. Hegeszt6 szakmunkas tanuldk, illetve kiilonféle hegeszt6 eljarasok gyakorlati oktatasan
résztvevék csak az eljarasnak megfelelé elméleti és gyakorlati képesitéssel rendelkezd személy
felligyelete mellett foglalkoztathaték.

4.3. Gazpalackot és acetilénfejleszt6-késziiléket az kezelhet, akivel az ehhez szlikséges ismereteket a
munkaltaté oktatds keretében elsajatittatta.

4.4. A hegeszt6é munkadk irdnyitdsara az a 2.20. pont szerinti személy jogosult, akit erre a munkaltaté
irdsban is megbizott.

5. A MUNKAHELY KIALAKITASANAK KOVETELMENYEI

5.1. Altalanos kévetelmények

5.1.1. Villamos ivhegeszt6berendezések haldzati csatlakoztatasat olyan maodon kell kialakitani, hogy
az biztositsa a hegeszt6gép érintésvédelmi rendszerének mikodését.

5.1.2. A hegesztémunkahely kialakitasanal az ergondmiai elveket is figyelembe kell venni.

5.1.3. Amennyiben az acetiléngdz elvétel meghaladja a gdzpalack forgalmazdja altal el@irt, illetve a
legfeljebb 800 liter/dra/palack értéket, akkor m(iszaki intézkedésekkel (palack6sszekotd, palack
telep, palack koteg, acetilénfejlesztd stb.) kell a biztonsagos gazellatas feltételeit biztositani. Révid
ideig - legfeljebb 10 percig - megengedhetd 1000 liter/dra/palack gazelvétel érték.

5.1.4. Acetilénfejleszt6 berendezés helyisége

- csak kozvetett flités( lehet,

- a fit6testek és a fejleszt6 kozotti tavolsag 60 cm legyen,

- megyvilagitasa robbanasbiztos kivitell legyen vagy kivilrél torténjék.

5.1.5. Az 1,0-nél nagyobb relativ s(rliségl éghetd gazt felhaszndld hegesztémunkahelyet a kornyezé
talajszint alatt (godor, arok, alagsor, pince stb.) tilos létesiteni!

5.1.6. Hegesztémunkahelyként olyan helyiség vagy szabadtér, ahol padldszint alatt csé-, kabel-,
nyitott szennyvizcsatorna, gy(ijtézsomp van, csak akkor haszndlhato, ha gazérzékel6vel folyamatosan
ellendrzik a gdzmentességet.

5.1.7. Ha a hegeszts tevékenység soran veszélyes sugarzassal kell szamolni, akkor a hegesztéi
munkahely kialakitasandl a vonatkozé sugarvédelmi elGirasokat is figyelembe kell venni.

5.1.8. A hegesztGrobotok feldllitasi helyének kialakitasa soran figyelembe kell venni a technoldgiai
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leirasban meghatarozott veszélyes tér alakjat és kiterjedését. A veszélyes teret meg kell jeldlni és el
kell hatarolni, a belépést reteszelni kell.

5.1.9. A nyiltiv(i hegesztémunkahelyet a kdros fénysugdrzdst at nem ereszt6 és azt elnyelS, nem
éghetd, illetve égéskésleltets anyagu, rogzithetd térelvalasztoval kell elhatarolni a kérnyezettdl ugy,
hogy az ott tartdzkodé személyeket karos fénysugarzds ne érje.

A térelvalasztd alsé éle és a padozat kozott legaldbb 150 mme-es légrés, a térelvalaszté magassaga a
padld szintt6l szamitva legalabb 1800 mm legyen.

5.1.10. Hegesztémunkahelyen a szétfrocskold fém- és salakrészecskék ellen a kornyezet édelmérdél
is gondoskodni kell.

5.2. Terilet

5.2.1. A telepitett hegeszt6munkahely alapterilete legaldbb 4 m2, padozata csuszdsmentes és nem
éghet6 anyagu, fellilete egyenletes legyen.

5.2.2. A munkahelyet tgy kell kialakitani, hogy a tevékenységhez sziikséges valamennyi eszkoz
biztonsagosan elhelyezhetd legyen.

5.3. F(ités és szell6zés

5.3.1. Ha az elGirt levegéGtisztasagi értékek a hegesztd 1égz6 zonajaban természetes szellGztetéssel
nem biztosithatdk, akkor mesterséges szellGztetést (pl. helyi elszivast) kell alkalmazni.

5.3.1.1. Az elszivé berendezést ugy kell elhelyezni, hogy a hegeszt6 ne keriiljon az elszivas utjaba.
5.3.1.2. Nagyobb méretli munkadaraboknal vagy valtozé hegeszt6i munkahelyek esetében az
elektrodafogdval egylittmozgd vagy a hegesztési hely mellett feldllitott - erre a célra gyartott -
mozgathato flstelszivé haszndlata indokolt.

5.3.2. A hegeszt6anyagok felhaszndalasa sordn képzddd flist és gazemisszié megitéléséhez az adott
anyagra vonatkozo Biztonsagi Adatlapot kell alapul venni.

5.3.3. Nyitott rendszerd vagy visszataplald (recirkulacids) elszivoberendezés csak akkor hasznalhato,
ha a berendezésben az elszivott gaz eldirt kell6 mérték{ megtisztitasa biztositott, vagy ha a kifavott
leveg6t olyan helyre vagy ugy vezetik el, ahol az a kdrnyezetet nem karosithatja.

5.3.4. Ha a technoldgia és/vagy a kortlmények indokoljak, akkor a folyamatos - szliikség esetén
melegitett - friss leveg6 potlasat biztositani kell.

5.3.5. Ha a hegeszts tevékenység veszélyessége megkoveteli, akkor a szell6ztetd rendszerekbe
automatikus makodésjelz6ket kell beépiteni.

5.3.6. A szellGztetG rendszer az lizem zajszintjét a megengedett érték folé nem noévelheti.

5.3.7. A szell6ztetés huzatmentes legyen. A légdramlas ne befolyasolja

- a hegeszté ivet,

- a védégart,

- a munkadarab hdlési sebességét,

- a hegeszt6 kozérzetét.

5.3.8. Az 1,0-nél kisebb relativ s(ir(iségli gdz hasznalata esetén azok felgyllemlését épitészeti
megoldasokkal is meg kell gatolni, és fels6 elvezetés( szellGztetésrél kell gondoskodni.

5.3.9. 1,0-nél nagyobb relativ s(ir(iségl gaz hasznalata esetén also elvezetésl(i szellGztetésrdl kell
gondoskodni.

5.3.10. A gdzpalackok csatlakozasat ugy kell kialakitani, hogy az ne tegye lehet6vé olyan
nyomascsokkentd felszerelését, amely az adott gazfajtahoz vagy névleges palacknyomashoz nem
alkalmas.

5.4. Vilagitas

A hegesztémunkahelyek mesterséges megvilagitasanak eréssége feleljen meg a végzett munka
mindségéhez sziikségesnek, de legaldbb 300 lux legyen.
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6. UZEMBE HELYEZES

6.1. Telepitett hegeszt6munkahelyen munka csak munkavédelmi (izembe helyezés utdn végezhetd.
6.2. Nem telepitett hegesztémunkahelyen, helyiségben vagy szabadtéren hegesztési munkat - az
egyéb jogszabalyokban rogzitett feltételek teljesiilése mellett - csak a munkavégzésért felelSs
vezetének az el6zetesen irasban meghatarozott feltételei alapjan szabad végezni.

6.3. A hegeszt6 késziilékek gazellatasat szolgdld berendezések és csévezetékek lizembe helyezéséhez
tervezGi nyilatkozat, eredményes szerkezeti vizsgalat és nyomasprdba, valamint kivitelez8i
nyilatkozat sziikséges.

7. MEGFELELOSEG TANUSITAS
Hegesztéshez hasznalt eszk6zok, gépek, felszerelések és egyéni védbeszkdzok haszndlatbavételének
szlikséges feltétele a vonatkozd jogszabalyokban foglaltak szerint igazolt megfelelGség.

8. ELLENORZES, VIZSGALAT

8.1. A hegeszt6berendezés és a biztonsagi szerelvények biztonsdgos mikodését
id&szakonként ellenérizni kell, és az ellenérzés tényét irdsban rogziteni kell. Ennek
gyakorisaga - ha a gyarté ettdl eltér6en nem rendelkezik - a kovetkez6:

Gazhegesztés ivhegesztés

Gazhegeszto késziilék: Hegeszt6- és vagopisztoly:

- Pisztoly, égé 1/4 év - TIG-ég6 1év

- Gumitémlé 1/4 év - Plazma ég6 (gépi) 1év

- Biztonsagi szerelvény 1/4 év - Plazma ég6 (kézi) 1/2 év

- Palack- és vezetéki - Palack- és vezetéki

nyomascsokkentd 1/4 év nyomascsokkentd 1év

Gazellato rendszer: Aramforrasok:

- Palacktelep, palackkoteg és - Forgdgépes atalakité 2 év

késziilékei 1év

- Acetilénfejleszt6 1év - Transzformator 1év
- Egyeniranyito 1év

Ellatoé vezetékek: Arameloszté rendszerek:

- ellato vezetékek tomorségi - Kiépitett (telepitett)

vizsgalata 1év hegeszt6aram-vezetd (test)
rendszer 1év

- ellaté vezetékek szerkezeti 3 év - Tobbmunkahelyes
hegeszt6gép 1év
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Ellendrz6 kérdések:
1. Mia hegesztés fogalma?
Mi az 6mleszt6hegesztés fogalma?
Mi a hegesztém{(ihely fogalma?
Ki a hegeszt6?
Mikor végezhet8 hegeszt6 munkahelyen hegesztés?
Ki végezhet 6nalldan hegesztést?
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