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Teriték szamitas

Lemezalkatrészek teritékének nevezziik azt a lemezt, amelybdl kiindulunk, tehat a kiindulasi
darab.

Fontos, hogy a hajlitas megkezdése el6tt a sziikséges méret(i kiindulasi darabot tudjuk
vagassal el6allitani.

Az kiinduldsi darab méretei jelentik a teriték méretét, melynek szdmitdsa egyszerd
matematikai miveletekbdl all.

Hajlitas

A termelési gyakorlatban sokszor van szlikség arra, hogy idomanyagokat, lemezeket,
csoveket megfeleld sz6gben vagy ivben meghajlitsuk.

A hajlitas célja, hogy a képlékeny anyagu munkadarabot forgacsolds nélkil gy alakitsuk,
hogy az a mUszaki rajz dltal megadott kovetelményeknek megfeleljen.

Altaldban lemezeket, idomacélokat, cséveket hajlitanak. A hajlitas lehet kézi és gépi. Kézi
hajlitaskor fleg lemezeket, és kisebb atmér6ji csdveket hajlitanak.

A hajlitas a nydjtasnak és a zomitésnek olyan Osszetett mivelete, amelynél az anyag kiils6
rétege a hajlitas irdnydban megnyulik, belsé rétege pedig megrovidil, zomitédik. A kozépsé
un. semleges réteg, amely a keresztmetszet sulypontjan halad at, megtartja eredeti
hosszusagat.

Hajlitasi sugar és hajlitasi szog

A hajlitas torténhet kézi és gépi Uton. Kézi hajlitas szerszama altalaban a kézi kalapacs.
Gépi hajlitasnal altalaban lemez vagy cs6hajlitd gépet alkalmazunk. A gépek joval vastagabb
lemezeket képesek a megfelel6 médon meghaijlitani.
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Szampélda a hajlitott alkatrész kiteritett mérete feladathoz

Szamitsa egy kétszeresen hajlitott munkadarab kiteritett hosszat, ha két fliggéleges
oldaldnak hosszusaga: c = 20mm , e = 30mm, vizszintes oldaldnak hossza: d = 60mm, a
lemez vastagsaga: v = 2mm és a hajlitas sugara: ro= 2mm, rj= 3mm.
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Az anyagvastagsag és a hajlitasi sugdr kozotti 6sszefliggés

Az anyagvastagsag és a haijlitasi sugar k6zotti osszefiiggés

Az anyagvastagsag és a hajlitasi sugar kozotti 6sszefliggés:
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Kétszeresen hajlitott munkadarab
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A jobb oldali lekerekitési sugar kiilonbségtényez6jének szamitasa
T
z=—=—+v
2
A bal oldali lekerekitési sugar kiilonbségtényezGjének szamitasa
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A hajlitott alkatrész kiteritett méretének szamitdsa

A kétszeresen hajlitott munkadarab kiteritett méretének meghatarozdsahoz sziikséges
képlet a kovetkez6:

rj b
l=c+d+e—(?+v)—(7+v)

A behelyettesités utan adodo képlet:

3 2
l=20+60+30—<5+2)—<§+2>=103,5

Tehat az alkatrész kiteritett hossza 104mm —re adddik a hasznalt képletekkel.
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Ellen6rz6 kérdések:

1. Mi ateriték?

2. Mi a hajlitas célja?

3. Szamitsd ki a z aldbbi alkatrész teritékét a megadott adatok alapjan a fenti példa szerint!
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c=20mm
d =100 mm
e=40 mm
r=6mm
v=8mm


http://cms.sulinet.hu/get/d/6a7065d6-de77-4bbc-9448-1a6d60d24abe/1/3/b/Large/ketszeresen_hajlitott_munkadarab_nagyitott.png

