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Képlékeny alakitas

Képlékenységen az anyagnak azt a tulajdonsagat értjiik, hogy a kiilsé er6 hatasara alakjat
maradanddan megvaltoztatja.
A nem képlékeny anyagot ridegnek mondjuk.

Képlékeny alakitaskor az anyag tomeg nem valtozik, de az alakja igen. Képlékeny alakitds sordn nem
képzdbdik forgacs.

Egyenes nyljtas

A nyujtds a munkadarab hossziranyl megvaltozasat szolgald alakitas.

A munkadarab anyaga a kalapacsiitések hatasara megnyulik, a munkadarab hosszabb lesz. Ha a
kalapdcsitések egyenletes erével, egyenld tdvolsagban és teljes szélességben érik, akkor egyenes
nyujtdst kapunk. A nyujtas a kalapdcs talpaval és élével végezhetd.

Egyenes nyujtds a kalapacs élével

ivelt nyujtas

Ha a munkadarab kilsé oldalat erésebben kalapaljuk, ivelt nydjtast készitlink. Az iv alakud nyujtast is
kalapacs élével készithet6, ugy hogy az (itéseket kissé ferdén tartott kalapaccsal a munkadarab kiilsé
szélére mérjiik. Az Gtések hatdsara az anyag megnyulik, igy a munkadarabot egy meghatarozott ivben
meggorbil. A kalapacs élével végzett nyujtassal hulldmos feliiletet kapunk.

A hullamokat a kalapacs talpaval mért apré Gtésekkel tavolitjuk el, s tessziik a felliletet simabba.

fvelt nyujtas a kalapdcs élével


http://cms.sulinet.hu/get/d/a038ea9c-1094-4b61-8269-3098db99e43b/1/3/b/Large/egyenes_nyujtas_a_kalapacs_eleve_nagyitott.png
http://cms.sulinet.hu/get/d/60e80b90-7b4a-4b72-9cf9-ae6afae5ad85/1/3/b/Large/ivelt_nyujtas_a_kalapacs_elevel_nagyitott.png
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Z6mités
A zOmités a munkadarab hosszirdnyu és keresztiranyu megvaltozasat szolgald alakitas.

Szélesités
A szélesités a munkadarab keresztirdnyld méretének megnagyobbitdsat szolgald alakitas.

Egyengetés
A fémlemezek és az idomok mar gyartds kozben megvetemedhetnek. Az ilyen munkadarabot
egyengetéssel tessziik alkalmassa a tovabbi megmunkalasra.
Az egyengetés nem mas, mint a munkadarab egyidejl nyujtdsa és zomitése. Az egyengetés torténhet
egy egyszer( kalapdccsal vagy egy erre a célra készitett egyengetd késziilékkel.

Idomvasak egyengetése
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Szogvas egyengetése nyujtassal

Csévek egyengetése

Csovek egyengetésekor tgyelni kell arra, hogy a kalapacsiitések hatasara a csGkeresztmetszet
ne deformalddjon. Ez az eljaras csak kis atmérgjl csoveknél haszndlhatd, nagy atmérgj
csovek esetében csak a cs6keresztmetszet deformalddasat érjiik el.

Elgorbilt csovek horpadas nélkili sérilésmentes egyengetésére a csGegyengets késziilékeket
hasznalunk.

Lemezek egyengetése

A lemezek kézi egyengetése hosszu gyakorlatot és nagy kézligyességet igényl6 eljaras. A
leggondosabb munkat a belsé fesziltségek kdvetkeztében Iétrejott egyenetlenségek,
megsziintetése igényli.

Hajlitas

A termelési gyakorlatban sokszor van sziikség arra, hogy idomanyagokat, lemezeket, cséveket
megfelel6 szogben vagy ivben meghajlitsuk.

A hajlitas célja, hogy a képlékeny anyagi munkadarabot forgacsolas nélkil ugy alakitsuk, hogy az a
m(iszaki rajz dltal megadott kdvetelményeknek megfeleljen.

Altalaban lemezeket, idomacélokat, csdveket hajlitanak. A hajlitas lehet kézi és gépi. Kézi hajlitaskor
féleg lemezeket, és kisebb atméréji cséveket hajlitanak.

A hajlitas a nydjtasnak és a zomitésnek olyan 6sszetett mivelete, amelynél az anyag kiilsG rétege a
hajlitas irdnydban megnyulik, belsé rétege pedig megrovidiil, zomitédik. A kozépsd un. semleges
réteg, amely a keresztmetszet sulypontjan halad at, megtartja eredeti hosszusagat.


http://cms.sulinet.hu/get/d/31a0f672-56cb-406b-93f1-0163b47ca6ea/1/3/b/Large/szogvas_egyengetese_nyujtassal_nagyitott.png
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Hajlitasi sugdr és hajlitasi szog

A hajlitas torténhet kézi és gépi Uton. Kézi hajlitas szerszdma altaldban a kézi kalapécs.
Gépi hajlitasnal altaldban lemez vagy cs6haijlito gépet alkalmazunk. A gépek joval vastagabb
lemezeket képesek a megfelel6 mdédon meghaijlitani.

Vagas

Célja a munkadarab daraboldsa. A vagas torténhet kézi és gépi Uton. Kézi vagds alapszerszdma a
lemezvago olld, vagy a lemezvagd.
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Lemezvago

Ha a vdgdt a munkadarabra merélegesen tartjuk és a vagé fejére kalapaccsal, titéseket mériink,
vagast végziink.

Harapas

Harapas az a m(ivelet, amikor kis keresztmetszetl anyagot két egymassal szembeni vagdéllel
valasztunk ketté. A harapast féleg kis keresztmetszetd, (lagy anyagoknal par mm-es atmérdékig)
huzaloknal hasznaljak. Nagyobb keresztmetszet(i anyagok kettévagasa is lehetséges, de akkor
altaldban csapszegvagot hasznalnak. A huzalokon kiviil f6leg szegeket is ennek a médszernek a
segitségével valasztjak ketté.


http://cms.sulinet.hu/get/d/417bc647-8d2c-4559-ab8c-56a6622dd046/1/3/b/Large/hajlitasi_sugar_es_hajlitasi_szo_nagyitott.png
http://cms.sulinet.hu/get/d/07da1c35-72eb-4344-b0fd-8ad8acb74e94/1/3/b/Large/lemezvago_nagyitott.png
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A harapas szerszamai:
- Harapdfogd. Mindenféle huzal lecsipésére, megfogasara hasznalt kéziszerszam. Fejrésze
korives, a szajrész keményre edzett és a vagdélei 60°-ra kdszoriltek.

- Csip6fogé. Legfeljebb 3mm-es vastagsagu huzal lecsipésére haszndlhato.

- Emelty(s csip6fogd. Az emelty(s attétel 2 - 3mm atméréjli kemény huzalokat és 5mm
vastagsdgu lagyabb anyagokat lehet vele elcsipni.

- Csapszegvago. Vastag huzalok, kidllé csapszegek stb. lecsipésére alkalmas.

- Harapédtarcsa. A harapétdrcsa két egymassal szemben forgé tarcsa, amelyeknek
megfelel6en kialakitott és keményre élei kdzott toljuk at az elvdgandd anyagot.

Harapofogd

Nyiras

Lemezdarabolast vagy lemezszabast nyirdssal végezziik el.

A nyiras kis lemezek esetén torténhet kézi vagy gépi Uton. Kézi megmunkalds esetén f6leg csak kis
lemezeket munkdalnak meg, nagyobb lemezeket csak gépi Uton vdgnak a megfelel6 alakura. Kézi
nyirassal csak néhdny tized, esetleg mm-es vastagsagu lemezeket vagnak szét. A nyirds célja tehat a
lemezek el6rajzolas utdni darabolasa, szabasa.

Nyiras szerszamai
Kézi lemezollo
Kézi lemezolléval eredményes munkat csak akkor végezhetiink, ha a lemezt helyesen fogjuk
meg, és jol tartjuk. Az oll6 éleit csak annyira nyissuk szét, amennyire azt az olld biztos tartasa
megengedi.



http://cms.sulinet.hu/get/d/03f3bfde-8c5e-46c7-ab94-e793dd054420/1/3/b/Large/harapofogo_nagyitott.png
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Emelbkaros gépiollé

Ha az anyag olyan vastag, hogy azt kéziolldval csak nehezen vagy egyaltaldan nem lehet
elnyirni, emel6karos ollét kell haszndlni. Ennek alsé kése mereven rogzitett, felsé kése
forgdcesap koril mozog. Az emelSkaros attétel megkdnnyiti a nyirast.

EmelSkaros gépi olld

Karos tdblaolld

Hosszabb, egyenes és ferde vonalu vagasokhoz vagy lemeztdblak daraboldsara karos
tablaollét haszndljuk. Az emel6kart ellensuly tartja egyensulyban. A kedvez6 nyirasi szog
biztositasara a felsé nyirokés kissé ivelt.
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Ellen6rz6 kérdések

Mit jelent az anyagok képlékenysége?

Milyen képlékeny alakité m(iveleteket végezhetiink kalapaccsal?

Hogyan valtoznak hajlitaskor az anyagrétegek?

A harapas soran milyen anyagokat valaszthatunk szét, és milyen szerszamokkal?
Mik a nyiras szerszamai, milyen feladatra hasznaljuk?
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