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Osszefoglalas 2.

Hegesztési varratok jelolése, WPS

A WPS a Welding Procedure Specification kifejezés roviditése, melynek a magyar jelentése:
hegesztési eljarasi utasitas.

A WPS minden olyan informacidt tartalmaz, mely sziikséges egy hegesztési munka elvégzéséhez.
A hegeszté mérndkok készitik el az adott hegesztési feladathoz.

A hegeszt6 szakemberek feladata, hogy a hegesztett kotést megvaldsitsak a WPS utasitasai alapjan,
ugy, hogy attél a legcsekélyebb mértékben se térjenek el.

Fontos, hogy a hegeszt6 szakemberek tisztaban legyenek a WPS minden kifejezésével, annak
jelentésével.

Magyarazat:

WPS szama: A WPS beazonositasara szolgalo egyedi betii-szam kombinacid.
Pl.: SZV 05-24/01

Az lizem helye: Annak az iizemnek a pontos cime, ahol a hegesztés késziil.
PI.: Devecser Vasut utca 35.

Gyarto: A hegesztést végz6 cég megnevezése.
PIl.: DGA Kft.
Hegesztési eljaras: A hegesztési eljaras szabvanyos, nemzetkozi szama, esetleg magyar

nyelvii megnevezése (roviditése).
Pl.: 111, vagy 135, vagy 141

Ko6téstipus: Tompa (BW) vagy sarokvarrat (FW) jelolése.
Pl.: BW vagy FW
Prébadarab vastagsaga: A hegesztend6 anyagok vastagsaganak megadasa mm-ben.

Pl.: lemez esetén: t1=8; cs6 esetén t2=D57x4

Hegesztési helyzet: Az elkészitendd varrat helyzetére és a hegesztés haladasi irdnyara
utald betlikombinacio.
Pl.: PD fej feletti hegesztés, PA vizszintes valyuhelyzet

Az elGkészités és tisztitas mdédszere: Darabolo, élel6készitd, tisztité miiveletek meghatarozasa.
Pl.: langvagas, flirészelés, koszorilés
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Az alapanyag megnevezése: Az alapanyagok anyagmindségének szabvanyos meghatarozasa.
Pl.: S235 JR2: szerkezeti acél

Kotés kialakitasa: Megmutatja az 6sszehegesztendé munkadarabokat, és tartalmazza
a hegesztésre vonatkozo rajzjelet.

Varratfelépités: Tablazatos formdaban tartalmazza a varratsorok:
hegesztési eljarasat,

a hozaganyag méretét,

a beallitandd dramer@sséget,

a fesziiltséget,

az aram nemét és polaritasat,

az ivhosszt,

a huzalel6tolasi sebességet,

a hegesztési sebességet.

VVVVVVYVYY

Hozaganyag besorolasa és kereskedelmi elnevezése: pontosan meghatarozza a hozaganyagot.
Pl.: OK46.16 (ESAB MSZ EN499 (Rutilos)

El6melegités: A munkadarabok hegesztés el6tti elémelegitésére ad utasitast.
Pl.: T=300 °C

Véddégaz: A hegesztési eljaras soran hasznalatos véd6gaz szabvanyos
meghatdrozasa.

PI.:DIN EN ISO 14175 M21 (82% Ar + 18% Co)

Egyéb informacio: A hegesztési eljarast meghatarozo egyéb utasitas.
Pl.: Elektroda szaritasa: 300°C / 120 perc

Kiallitas datuma: A WPS kiallitasanak napja.
Pl.: 2016.04.29.
Aldiras: A WPS-t kidllitéo hegesztomérnok alairasa.

Pl.: TOmosvari Imre
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GYARTOI HEGESZTESI UTASITAS (WPS)

EN ISO 15609-1 szerint

WPS szama : SZV 05-24/02

WPS-Nr
Az lizem helve
(hl

I)e\'ecser Vasuat u.35.

TWPAR szama:

(ndrlo
Hersteller

DGA Kft.

Hegesztési eljards
Schweissprozess

Kotéstipus

Nahart I;\\

A probadarab \aslus 1_1 (mm) | 1=2=8
Werkstuckdiche (mm) )
Hegesztési helyzet [ I’F

Schweissposition

111 Bevont clcl\trod.u kc2| ivhegesztés (MMA)

Az elokészités és tisztitas

Lang\ agas, furesnlcs, I\nvorulcs,

madezara

Az alapanyag megnevezése
Spezitikation des Grundwerkstofts

S235J2+4N EN 10025-2

A kotés kialakitasa
Gestaltung der Verbindung

Varratfelepités (hegesztési sorrend)

Schwessfolge

Fesziiltség |

Az aram

Varratsor/ré | Hegesztési | Hozaganyag | Aramerds-

teg eljaras | mérete ‘ ség (A)
|
Scweiss-raupe Prozess i Durchmesser des | Stromstarke (A1
Zusatzwerksioffes
Isor ‘ 11 225 60-70
BRI, SR AN |
2sor 11 3.2 | 100-110
e 4 TRREN =1 i

3sor 111 @32 100-110

T
|

(V) neme és
polaritasa |
Spannung (V) | Stroman Polung |
N |
15-16 I
18-19 |
1

18-19

I | Huzalelo-

| 2
| tolasi se-
[

hossz
besség

Hegesztési
whc“\‘;

(cm/perc)

Vorschubgese

hw

[ Drahtvorschub

| (mmin) ndighen

(em/min)

|
|

| S

Hozaganyag besorolasa és kereskedelmi elnevezése: OK 55.00 ESAB MSZ EN 499 Bazikus

Zusatzwerhstofl Einteilung und Markenname
l‘.I(Smclegilés vorwarme
\"CdOgd[ Schutzgas

Lgyveéb informécio:

Kiallitva i rsienn: A y )
A/

[omasvari Imre 2016. ()4 ( Vi f

Nev. datum es alairas -

(
\

Ve

E Iy.ktr(')da szaritasa: 300C°/120 perc
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Hegesztési helyzetek

A WPS-eken haszndlatos hegesztési helyzetek jeldlése.

A hegesztési helyzet jele
MSZ EN IS1 6947:2011
Lemezen
Jel: Jelentés:
PA vizszintes valyuhelyzet
PB vizszintes all6 sarokvarrat
PC hardnt tompavarrat
PD fej feletti sarokvarrat
PE fej feletti tompavarrat
PF fligg6leges felfelé
PG figg6leges lefelé
Csovon
Jel: Jelentés:
PH fliggdleges felfelé
PJ fligglleges lefelé
H-L045 45°-0s cs6tengely, fliggbleges varrat alulrél felfelé
H-J045 45°-0s cs6tengely, fliggdleges varrat felllrdl lefelé

A minGségi kategdria a hegesztés elvégzésének mindségét hatarozza meg.

Mindségi kategoria jele
MSZ EN ISI 5817:2008
Jel: Jelentés:
B magas
C kozepes
D alacsony

A sok leiras roviditése a helyhidny miatt is sziikséges. Tobb olyan meghatéarozast
tartalmaznak a WPS-ek, melyek szintén csak a jel6lésiikkel szerepelnek.

Néhany tovabbi rovidités

Jel: Jelentés:

P lemez

T cs6

ss hegesztés egy oldalrd

bs hegesztés két oldalrdl

gg a varrat gyokkifaragasa vagy kikoszorilése

ng hegesztés gyokkifaraga vagy kikoszorilés nélkil
BW tompavarrat
FW sarokvarrat
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Ellen6rzé kérdések:
Milyen hegesztési eljaras szerepel a csatolt WPS-en?
Milyen alapanyagot kell hegeszteni a csatolt WPS-en?
Mennyi varratsor szerepel a csatolt WPS-en?
Milyen hozaganyaggal kell hegeszteni a csatolt WPS-en?
Milyen el&iras szerepel a hozaganyaggal szemben a csatolt WPS-en?
Milyen kotéstipus szerepel a csatolt WPS-en?
Milyen poziciéban kell hegeszteni a csatolt WPS szerint?
Mi a csatolt WPS szama?
Milyen el6készitési m(ivelet van el6irva a csatolt WPS-en?

. Ki a gyarto, és hol van az lizem, ahol a csatolt WPS szerint el kell végezni a
hegesztést?

11. Mi a vizszintes valyuhelyzet jele lemezen?

12. Mi a harant tompavarrat jele lemezen?

13. Mi a fej feletti tompavarrat jele lemezen?

14. Mi a fluggdbleges lefelé jele lemezen?

15. Mi a fuggdbleges felfelé jele csovon?

16. Mi a magas minGségi kategoria jele?

17. Mi a lemez jele?

18. Mi a hegesztés egy oldalrdl jele?

19. Mi a tompavarrat jele?

20. Mit jelent a PB jel?

21. Mit jelent a PD jel?

22. Mit jelent a PF jel?

23. Mit jelent a PJ jel?

24. Mit jelent az FW jel?

25. Mit jelent a bs jel?
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