14. Ismertesse a volframelekerodis védogizas ivhegeszté berendezés felépitését,

miikddési elvét!

14. TETEL

Ismertesse a volframelektrédas véddgazas ivhegeszté berendezés felépitését,
mUkddési elvét |

1.) A volframelektrodas védégazas ivhegeszté aramforras tipusai, fobb
technolégiai jellemzéi, az esé jelleggorbe

A TIG aramforras esé jelleggérbéiji, amely lehet transzformator, tirisztoros
egyeniranyito vagy inverteres.
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6.6. abra. Ivhegeszts dramforras felépitése és statikus jelleggorbéje
a} egyfazist jaromszabalyozésy transzformator;
b) haromfazisd inverteres hegeszté-egyeniranyité




6 — Tirisztoros
egyenirdnyits

7 —Inverter

1.28. dbra. A hegesztd-dramforrasok [ejl6dési szintjei
DC = egyendram; AC =viltakozs dram; 15 = ranszformdtor; E = cgyenirdnyits:
F = fojt6iekercs; Td = transzduktor: Fv = frekvenciavalig

A korszer(i aramforrasok fokozat nélkiili beallitast és a hegesztési adatok
elézetes beprogramozasat teszik lehetévé, és alkalmasak az impulzusiv(
hegesztésre is.

A stabil ivet eredményezd munkafesziiltség egyenest az U=10+ 0,04x1
Osszefiliggés irja le.

Az aramforrasok technolégiai jellemzdi: jelleggérbe, névieges terhelhetéség,
révidzarlati aramerésség, Uresjarati fesziiltség, bekapcsolasi id6.

Az esé jelleggdrbe jelentosége
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6.3. abra. A hegesztéiv és az dramforras statikus jelleggérbéjének kapcsolata
[. és/, ivhosszak; M, és M, munkapontok; /, zarlati dram; !, és 1, munkaaramok;
is U, munkafesziitségek; U, tresjérati fesziiltség; 1. és |l aramforras-jelleggdrbék

Az aramforras és az iv statikus jelleggérbéjenek metszéspontja adja meg a
beallitasnak megfelels munkapontot. Stabil iv fenntartdsahoz szlikséges
aramer&sséget és ivfesziilitséget a munkaponthoz tartozé értékek adjak.A
munkapont elmozdulasa a beallitott helyzetbé! az iv stabilitasat folyasolja be.

A berendezés 6 szerkezeti részei: aramforras és vezérléegység,hegesztc’ifej,

veddgaz ell4té rendszer, tomlibkoteg és aramvisszavezets kabel, h(itéviz-
ellaté rendszer.

A berendezés 6 szerkezeti részeinek feladatai
Aramforras feladata: hegesztéshez szikséges villamos energia biztositasa.
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Vezéribberendezés: az aramforrasba épitve vagy 6nallé egységként is
hasznalatos. F6 feladata a kratertoits egység, az aramrelék, az ivgyuitas,
segédegységének kapcsolasa, a vedégaz szelepének nyitasa és zarésa, a
gaz- és vizellatas ellenérzése. A vezérlés kétitemd, illetve négylitem(
kapcsolassal miikodtethets a hegesztdpisztolyrol.

HegesztGpisztoly feladata: elektroda befogasa, aramatadasa, védbégaz
hegesztési helyhez vezetése, kapcsolasi miveletek végzése.

Védégaz ellaté rendszer feladata: védbgaz biztositasa.

Témibkoteg feladata: a villamos energia és a hegesztbanyagok ( védbgaz,
hitéviz ) eljuttatasa a pisztolyba. A hegeszt6tomld 4&ltaldban a
védégazvezetéket, az aramkabelta vezérlé kabelt, vizh(itéses pisztolynal a
hitéviztomiét is tartalmazza. A hegesztéaramot vezetd rézkabelt az elvezetett
vizzel hutik.

A hiitdviz- ellat6é rendszer a folyamatosan nagy aramerdsséggell izemeld
hegesztépisztolyok tdimelegedését 1-2 I/ min vizarammal haritia el A
vizellatas felugyeletét magnesszelep latja el.

2.) A nagyfrekvencias ivstabilizator és a sz{irkondenzator feladata
A nagyfrekvencias ivstabilizator feladata: iv gytjtasa rovidzardat nélkil (
érintés nélkal).Néhany ezer voltos luktetebfeszlltség gyijtia az ivet, ha a
hegeszté az elektrédaval a munkadarabot néhany mm-re megkézeliti. Egyen-
és véaltakoz6 aramu hegesztéskor is alkalmazhato.
Sziir8kondenzator feladata: aluminium valtakozé arama AWI hegesztésekor
egyeniranyité hatas iép fel, ami azt jelenti, hogy a véltakozé aram félhullamai
eltérd erésségliek.
A negativ félhullam nagyobb aramerdsségil, a tisztité hatas csekély. A
szlrékondenzator alkalmazasaval az egyeniranyitdé hatas megszinik. A
szlirokondenzatort sok  hegesztéberendezésben fokozatokban lehet
bekapcsolni.

3.) A hegeszt6pisztoly és a kabelkoteg felépitése
Hegesztbpisztoly feladata: elektroda befogasa, aramatadasa, védégaz
hegesztési helyhez vezetése, kapcsolasi méveletek végzése.
Felépitése: markolat ( kapcsold, tomiSkéteg csatlakozas), pisztolyfej (
elektréda, aramatado, gazfivoka, védbsapka ).
Kialakitasa: normal, egyenes, révid.
Hitése: gazhGtés( és vizhités( ( ha | nagyobb 250 A )
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8.3. dbra. Vizh(ités(i AWI hegesztépisztoly

A kabelkdteg felépitése: kabelek ( aramkabel, vezéribkabel ), tdmidk (
védogaz, hitdviz oda-visszavezetése) hajlékony egyittes a csatlakoz6
elemekkel egyuit.

4.) A folyamatos ivii és a luktet6 ivi volframelekirédas védégazas ivhegesztés
aramlefutasa
Folyamatos aramu hegesztéskor lehetéség van az aram felfutasanak, illetve a
hegesztés befejezésekor az aram csGkkentésének idébeni
befolyasolasara.Varrat elején a hegesztéaram névelése megakadalyozza a
volframelektréda tdlheviilését. Varrat végénél a hegesztéaram csdkkentése
meggatolja a végkrater keletkezését.
Az aramerdsség fokozatos csdkkentése, ill. az iv fokozatos kioltasa csévek
kérvarratainal, kiiénosen a befejezési helyen elényos.
A lukteté darami ( ivii ) hegesztést féként gépesitett valtozatként alkalmazzak.
Iitt az aram ( és a fesziiltség ) egy meghatarozott la alaparam és liktetéaram (
pulzaléaram, Ip ) kozétt ég adott frekvenciaval, ill. ciklusidével ( teiklus= ta+tp)
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2.16. 4bra. Liiktet8ivii AWI-hcgesztés
I alapdram; IP liktetédram: 7, kozéparam: {, alapidd:
, liktetési id: ¢, ciklusidd

Jellemzéi:az iv stabil,a hébevitel jol szabalyozhato, a varrat egyes hegesztési
pontok atlapolt idncolataval képzédik.

Az aram id6beni valtoztatasanak célja a hegfiird6 szabalyozasa.
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8.2. abra. A impuizus ivii AWI hegesztés aramlefutdsa és a heglencse kialakuldsa
b: varratszélesség; h: varratszélesség:

UL: atlapolasi hossz; Z,: két heglencse kézott tavolsag; 8,: egy heglencse hossza:

Az impulzusos hegeszt6- aramforrasokat gyart6 cégek egy-egy adatcsomagot

mar elére beprogramoznak. A megoldandé feladatnak megfeleléen
valaszthat6 a program.

5.) Valtakozé aramu hegesztés esetén lejatszodod jelenségek volframelektrodas
veddgazas ivhegesztésnél
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8.5. 4bra. Az aramnem &s a polaritas hatasa az oxidfeltorésre és a beolvadasra
o) egyenes polaritésu kapcsolasnal; b) forditott polaritasu kapcsolasnal;
¢) valtakozo aram eseten

- elektronok aramiasi iranya félperiodusonként vaitozik

- iv nyugtalanabbul ég mivel minden félperiodusban ujra kell gyujtani

- a beolvadas nem lesz olyan mély, mint egyenaramnal

- minden félperiodusban végbemegy az oxidréteg feltérése és az elektréda
nem kap tulzott héterhelest

- aluminiumot és magnéziumot hegesztjiik valtakozo arammal

6.) Kollektiv védekezesi modok a hegesztésnél képzbédo fust, g6zok, gazok ellen
A biztonsagos munkavégzésnek megfelelé |égallapot természetes vagy
mesterséges szelloztetéssel biztosithato.

Természetés szellbztetés

A helyiségek légcseréje természetes uton megy végbe, ha azt a kils6é és a
belsé hémérséklet- kiilldnbség, a levegd aramlasa, ill. mindketté valésitja meg.
A helyiség kialakitasa ( ablakok, ajtok méretei ) nagymértékben befolyasoljak
a légcsere lehetdséget.Munkavédeimi szempontbél kerlilni kell a huzathatast.
Mesterséges szellbztetés

A helyiségek légcseréjehez szitkséges nyomaskildnbséget légcseréld
berendezés hozza létre.Mesterséges szelloztetéssel altaldnos és helyi
szellztetés is megoldhato.

Altalanos mesterséges szelldztetési modok: talnyomasos, depresszids,
kiegyenlitett szeléztetes.

Tulnyomasos szelldztetéskor a helyiségbe tobb levegot juttatunk, mint
amennyit eltavolitunk.

A szennyezett levegét elszivo ventilator tavolitja el, aminek a légszallitasa
kisebb, mint a befavoventilatore.

Talnyomasos szellbztetés nem engedhetd meg ott, ahol egészségre artalmas
vagy robbanésveszélyes gazok, gb6zdk szabadulnak fel.

Depresszios szeli6ztetés esetén a helyiségbdl tobb levegot szivunk el, mint
amennyit bevezetink.



Kiegyenlitett nyomasu szell6ztetést alkalmazunk ott, ahol a dolgozok alland6
huzathatasnak vannak kitéve A helyiségbe juttatott friss levegbt és az

z

elszivast két, megkozelitben azonos teljesitmény ventilator végzi.
Helyi mesterséges szellbztetési modok: felsé elszivas,
oldalelszivas,peremelszivas.
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1.10. abru. Helyi clszivas
) felsd elszivas elszivoemydvel: h) oldal iranvi clszivis zart szekrénnyel:
¢y Kétoldait peremelszivas

Vész- szelléztetésre van szikség miden olyan helyiségben, ahol Gzemzavar
esetén jelentés mennyiségii veszélyes ( mérgezé ) anyag, ill tliz- és
robbanoképes gaz-, gbz vagy porszennyezddés kerllhet a légtérbe. A vész-
szellbztetés miikodtetésre lehetség szerint legyen automatikus, és a
veszélyes koncentracié elérésekor adjon vészjelzést ( hangjelzést) !



