10. TETEL

Ismertesse a fogyéelektrodas véddgdzas ivhegesztés eszkdzeit, berendezéseit
és kezelését |

1.) A fogybelektrodas védbgdzas ivhegesztés elve

A fogydelektrodds, védbgazas ivhegesztés ( kédszdma 13 ) a bevont
elektrodds ivhegesztésnél nagyobb leolvadisi teljesitménydj, gazdasagosabb
Omleszt6 hegesztéeljaras. J6! gépesithetd, és emiatt alkalmas robotositott
hegesztésre is.A hegesztés mindig egyenarammal ( tobbnyire forditott
polaritassal ) megy végbe, igy a hegesztéaramforras egyenaramu

berendezés.

A fogyéelektrédas, védbgazas ivhegesztési eljardsokat a védégaz és az
alkalmazott hozaganyag alapjin csoportositjak. Ha a védégaz semleges (
pl.egyatomos argon ) g4z, akkor nem Iép reakcidba a folyékony fémmel,
ezért az eljdrast fogyéelektrédis, semleges védGgazas ivhegesztésnek, MiG-
nek ( németiil Metall Inert Gas ) nevezik. Kédszama: 131.

Argon véd&gaz alkalmazasakor az eljdras magyar roviditése AF| .

Ha a védégaz szén-dioxid, akkor 3 gdz a hegesztési hémérsékleten felbomlik
szén- monoxidra és oxigénre ( az eljaras hibasan CO- hegesztésnek nevezve).
Az oxidalé hatasu gazkdzeg miatt az eljaras fogydelektrodss, aktiv védbgdzas
ivhegesztés, MAG ( németiil Metall Aktiv Gas ). K6dszdma: 135. A
hozaganyag szerint megkilénbéztetnek témor és porbeles hozaganyagi
eljdrasokat.
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6. abra. Fogydelekirodas
véddgazos ivhegesztés

Hegesztéshez sziikséges hémennyiséget az egyenletesen el6retolt
huzalelektréda és a munkadarab kdzétt Iétesitett fv biztositja. Iv hGjének
hatdsara a huzalelktréda leolvad ( hozaganyag ), a munkadarab
megolvad.Hegesztés kézvetlen kdrnyezeteit ( iv, hegflirdé, huzalelktréda)
folyamatosan dramoltatott semleges vagy aktiv védégaz védi a levegs karos

hatasaitol.

A fogydelektrodas, argon védégazas ivhegesztést elsésorban kdnnyi- és '
szinesfémek Osszekoétésére, a CO,- védbgazas ivhegesztést fgként Otvdzetlen
acélok hegesztésére alkalmazzsk.Hegeszthetd anyagvastagséag: 0,6.....40mm,

2.) A fogydelektrodas védbgdzas ivhegeszté dramforras tipusai, f6bb
technolégiai jellemazé;i, jelleggorbéje
A fogybelektrédés védégazas ivhegesztés dramforrdsai: egyeniranyiték,
inverterek. A fogybelektrédss ivhegesztéskor nagy teljesitmény(
aramforras alkalmazasa indokolt.
Az aramforrasok technoldgiai jellemzé6i: jelleggorbe, névieges
terhelhetéség, rovidzariati aramerdsség, uresjarati fesziiltség,
bekapcsoldsi idé.
A lapos jelleggorbe jelentGsége
A hegeszté-dramforras statikus jelleggorbéje vizszintes vagy enyhén
esd.A stabil ivet eredményezd munkafesziiltség egyenest az U= 14 +
0,05x | dsszefiiggés irja le.
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7.8. dbra. Az iv belsd szabdlyozdsa '
nl a munkanant beallitasa; b) a munkapont valtozasa

Rovidzarlat mentes leolvadaskor érvényesiil példaul az iv belsd
szabdlyozdsa. Az aramforris kézel vizszintes jelleggérbén adott
huzalelStolasi sebesség ( 7m/ min ) és fesziiltség bellitisa esetén az fv

normal értéket vesz fel. Ha névelik 3 huzalel&tolast ( dramerdsséget ),
akkor az M munkapont eltoladik az M,-

be, majd a munkapont visszajut a
kiinduldsi helyére.

Az aramforras és az iv statikus jelleggérbejének metszéspontja adja meg
a beallitdisnak megfelels munkapontot;

A munkapontnak a stabil hegesztési folyamatot eredményezd
munkatartomanyba kell esnie. Amennyiben a beillitott paraméterek
miatt a munkapont ebbdl a tartomanybdl kiesik a hegeszté_s instabills
valik, az iv tal hosszu ( lagy ) vagy tal révid ( kemény ) lesz.

3.) A fogydelektrédas véddgdzas ivhegeszts berendezés felépitése, részei
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A berendezés f& szerkezeti részei: egyenaramu dramforras, huzaladagolé
berendezés, hegesztpisztoly vagy hegeszt6égé, védbgazellstd egység,
hiit6egység, vezérlési feladatokat elldtd egység.

A hegesztSberendezés részeinek feladataik:

- hegeszt8aramforris: hegesztéshez sziikséges villamos energiat
szolgéltatja.Egyeniranyitot alaklmaznak

- huzalel6tolé berendezés: huzalelektrodat egyenletes sebességgel
hegeszt8pisztolyba juttatja
Részei: huzaldob, egyenaramu villamos motor, huzalelétol
gorg8paros, huzalbevezets és huzalkivezet6 hiively, huzalvezeté
spiral, szorité rugé.

Elhelyezése: hegesztc’iberendezésben, hegesztépisztolyon, hegeszté
berendezésen kiviil.

- védbgazelldté rendszer: hegesztéshez sziikséges védbgaz taroldsa,
biztositasa
Részei: védégazpalack ( palacktelep, palackkéteg ), nyomasmérs
rotaméter ), gadztémlé, magnesszelep

- tomibkoteg: kdbelek ( aramkébel, vezérigkabel ), tdml6k ( véddgaz,
hiitdviz oda- vissza vezetése ), huzalvezet§ spirs) hajlékony egylittése
a csatlakozéelemekkel egyiitt. A hegesztépisztolyt l4tja el a
miikddéshez sziikséges hegesztéanyagokkal és villamos energisval.

- hegesztépisztoly: feladata 3 véddgaz hegesztés helyére juttatdsa, az
aram vezetése, staddsa, hegeszt6huzal vezetése, hegesztési folyamat
inditdsa, ledllitdsa.

Részei: pisztolytest ( gazfuvéka, dramatado ), markolat

- hiitévizelldté rendszer: 250 A

- VezérlGegység feladata: a hegesztéshez sziikséges kapcsoldsok
elvégzése, valamint a hiitéviz- és a veddgaz ellatas kif be kapcsoldsa
és ellenérzése

4.) A huzalel6tolé és a hegeszt8pisztoly felépitése
A huzaladagolé berendezés feladata a huzal egyenletes , 2-20m/ min
kbzotti huzalsebesség(, térés nélkiil el6tolasa.



7.2, dbra. A huzaladagolé elrendezés valtozatai fogyoelektrodas,
véddgdzas ivhegesztd berendezésekndl
a) kompakt; b) univerzélis; ¢) tandem; dj tol6-huzé (push-pull); e} kis huzaldobos
1: aramforrés; 2: védégaz ellstas; 3: hegesztépisztoly tdmidvel;
4: huzaladagol6; 5: huzaldob; 6: huzalhuzdé

A

huzaladagol6 berendezés elhelyezésété| fliggSen lehetnek:

- kompakt, zart rendszerd, huzaladagol6val egybeépitett sramforras
0,8-1,2 mm atmérdjii huzallal, legfeljebb 3-5 m hosszu
hegeszt6témlbvel ( 7.2 a dbra )

- univerzalis, kiilénallé huzaladagolé berendezést, 0,8- 2,4mm
huzaldtmérdvel, a huzaladagolé és a pisztoly kdzétti tavolsag max.
3m, (7.2b dbra)

- tandem rendszer(i berendezés, ahol a hegesztési munkahely
valtdsakor a hegesztSnek nem kell a huzaldobot mozgatnia, (7.2 ¢
abra)

- tolé-huzé ( push- pull ) berendezés, amelynél 0,6 mm atmérdjd huzal
is hasznalhat6, hatésugara 10m (7.2d 3bra)

- kis huzaldobos berendezés, amelynél a pisztolyban van egy max. 0,5
kg acélhuzald huzaldob ( 7.2 e 3bra ). A berendezés alkaimas
aluminium vékonyhuzalos hegesztéshez.

A stabil hegesztési folyamat feltétele a huzaladagolasi sebesség és a

huzalleolvadisi sebesség egyensulyanak fenntartdsa.A berendezések

lehetnek egy-, két-, ritkdn harom hajtott gérg6parosak ( pl. porbeles



huzalelektréddkhoz ). A huzaladagol6 gorgéket egy vagy két motor
hajtja. A huzalel6tolé gorgdk késziilhetnek sima és/ vagy hornyos
recézett kivitelben. A lagy huzalokhoz ives horny( gérgéket alkalmaznak.

Huzalbevezetd
hiively

= O

Huzalvezetd

Huzalelétold

a)

7.3. abra, Huzaladagold berendezés egy, illetve két motoros gGrg6hajtassal
a) Huzaladagold berendezés felépitésc:
b} cgy motoros hajtas egy attételi fogaskerékkel, két tovabbits gérgdvel;
c) ket, sorba kapcsolt egyendramu motorral hajtott tovabbito gérgé

A
hegesztépisztoly feladata a véddgaz hegesztés helyére juttatasa, az aram

vezetése, dtaddsa, hegesztéhuzal vezetése,

hegesztési folyamat inditasa,
ledllitasa.

A hegesztépisztoly lehet gaz- ( masképpen léghlitéses) vagy vizh(itéses.

gazvezetd ¢sd

. huzalvezets csé
hattyunyak — —
S g - S ;
[
o:o
— markolat
L gaztereld

kapcsol6 és kapcsoldrogzits
aramatado

huzalelektréda

7.5. 3bra. Léghtitéses hegesztSpisztoly felépitése



A gazhditéses pisztoly kb. 250 A-ig, a vizh(itéses, kézzel vagy vezetett
pisztoly kb. 500 A-ig, a vizh{itéses hegesztéfej { gépi pisztoly ) kb. 800 A-ig
hasznalhat?.

5.) Az inverteres dramforras mikodési elve, gyakorlati alkalmazisa

a)
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6.6. abra. fvhegeszté aramforras felépitése és statikus". jelleggorbéje
] a) egyfazisu jaromszabalyozasu trgnszfonrn?tor;‘
h) haromfazisu inverteres hegeszt§-egyeniranyito

A

korszerii frekvencia atalakités ( inverteres ) hegesztS-aramforrés a
haldzati fesziiltséget diddak egyeniranyitjak, majd az egyenfesziiltséget
félvezetd elemekbd! felépitett stalakitd kdzépfrekvencids ( 20kH ) pulzalo
fesziiltséggé alakitja at. Ezt 3 fesziltséget kdzépfrekvencias
transzformédtor csékkenti a kivant kisebb értékre. A transzformator
szekunder tekercséhez csatlakozik a digdas egyeniranyitd, illetve a simité
fojtétekercs, amely az egyenfesziiltséget adja.A megoldsssal az
aramforras sulya jelent8sen csdkkenthets, és hatisfoka is igen jo.

Az aramforrasok adattabldjan egyértelmden és kitorolhetetlenl fel kell
tlintetni az dramforras fonosabb villamos jellemzé6it ( gyarto neve,
aramforras tipusa, gyartési sz3 ma, dramforras statikus jelleggorbéje,
aramforras fajtaja, hegesztési eljaras, teljesitmény tartomany (
dramerdsség, ivfesziiltség), Uresjarasi fesziiltség, villamos halézat
jellemzéi ).



6.) A fogybelektrodas véddgazas ivhegeszté berendezések iizembe és

Uzemen kiviil helyezése

A HBSZ szerint telepitett munkahelyen csak munkavédelmi iizembe helyezés
utan végezhetShegeszt6i tevékenység. Ennek szitkséges eleme a hegeszté
berendezéshez tartozé gyartoi megfeleldségi tandsitas, illetve feltétele az
uzembe helyezést megel6z6en el kell végezni a munkavédelmi szempontu
el6zetes vizsgalatot. A fenti eljarasok végrehajtasat munkavédelmi
szakember végezheti el. Az 6 javaslata alapjan az Gizemelteté munkaltaté az
Uzemeltetést irasban elrendeli.

A nem telepitett hegeszté munkahelyeken csak a munkavégzésért felels
vezet6 ellzetes irasban meghatarozott feltételei alapjan szabad munkat
veégezni, neki kotelessége arrol elézetesen meggy6zédnie, hogy az egyéb
jogszabalyi feltételek maradéktalanul megvalésitottak. A sziikséges
tlzgyujtasi engedélyt be kell szerezni.

Ellenérzések, vizsgalatok _

A hegeszt6 berendezések, és biztonsagi szerelvényeinek miikédését
id6szakonként ellenérizni kell és az ellenérzés tényét irasban régziteni, kell.

7.) A fogybelektrédas védbgazas ivhegesztés egészségkarosité hatdsaival
szembeni védekezési mddok

Aramiités elleni védelem: a nagyfesziiltségti gyujt6é dramkor a munkakabelt és a
pisztoly szigetelését is igénybe veszi, ezért megfeleld atiitési szilardsaggal kell
rendelkeznie, sérlilt dllapotban a munkakibel nem hasznilhatd.

A huzal befiizése, a huzaladagoldsi sebesség besllitasa csak bekapcsolt
huzaladagoldval lehetséges. A hegeszt& féaramkdrének ekkor nem szabad
miikddnie.

A fokozottan érintés veszélyes kirnyezetben pl. tartily belsejében végzett
munkaknal kiegészitd védelemre, van sziikség, mert a munkafesziiltség
megkozeliti, s6t tullépheti a 42 V—-ot.

Az iv hatdsa elleni védelem: a nagy energia tartalmq v fokozott fény-, és
hShatasban és er6s ultraibolya sugarzasban jelenik meg. A védelem érdekében
a hegeszt§ pajzsban az dramerdsségnek és a technolégidnak megfelelé
sz(ir6betétet kell viselni.

Gdzok, gb6zék elleni védelem:

CO2 védbgaz hasznalata esetében gondot jelent a széndioxid bomldsébol
keletkez6 CO. Az oldalrél is zért fej pajzs alkalmazdsa esetén a légz6 szervekben
keriilé kdros CO jéval kisebb a kézben tartott pajzs hasznalata soran bekeriil
mennyiségnél.

Veszélyt jelent a sziik, szellGzetlen helyen végzett hegesztés a CO2 feldusuldsa
miatt. Tovabbi veszélyt jelent a padlészinten fekvs testhelyzetben, akndkban,
mélyedésekben végzetthegesztés. Ezért e helyeken hegesztési munka csak friss
levegds késziilék hasznalatival megengedett.



A porbeles huzalok hegesztését intenziv fiistképzddés kiséri, ez 500 A-nél
~:370bb drammai végzett hegesztés csak szabad téren engedélyezett.
Frécskdlés elleni védelem: a rosszul besllitott hegesztési paraméterek, nem
kell§ tisztasaglgaz, rozsdds anyag vagy gaz kimaradds esetén ez jelentds, ezek
égési sérilést okozhatnak.

Emiatt is indokolt a hegesztének teljesen zdrt, ling menesztett, nem miszélas
anyagbdl késziilt ruhdzat viselése.



