4. tétel
Milyen hegesztési elékészité miveleteket ismer?

1) Ahegesztett kétés tipusai, a hegesztési varrat fajtai és jelolésiik
Heggs_ftett kotések fajtai

Hegeszési kotések csoportositdsa és tipusai. 1.6. tablazat

Kotéstipus Az clemck egymashoz viszonyitott helyzete
Az, clemek ugyanabban a sikban
Tompakotés helyezkednek el és tompdn z 2

kapcsolédnak egymdshoz

Parhuzamos kotés

Az elemck egymadssal parhuzamos
sikban fckszenek, cgymast teljes
feliileten dtlapoljak

(pl. robbantdsos boritds)

Varrat

Atlapolt kotss

Az clemek cgymadssal
parhuzamos sikban fckszenek,
egymdst részlegesen dtlapoljak

T kotés

Az clemek egymdssal
merdlegesen kapesolddnak

Kettés T ks

merdlegesen csatlakozik egy
Ko7tk 1évé harmadik clemhez
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Tompa- és sarokvarratok. 1.7. tdbldzat
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Hegesztési varratok alapjelei. 1.8. tdblazat
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Hegesztési varratok kicgészit8jelei ¢s alkalmazdsuk. 1.9. tablézat
a) Kiegészitdjelek
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1.18. dbra. A hegeszidsi varratokkal Geszelliggs Togalmak
@) felrakohegesziés: b) ledlezett tompavarral: ¢ cgyoldali sfu'okvm'rm ]
$, a viurat alapanyag-részarinya; 5, a varril hozaganyag-részarinya: S, a varral terulete

A gyakorlatban elGforduid varratokat a miiszaki rajzokra vonatkozé aitaldnos elSirasok szerint
rajzjelekkel kell &brazolni, amelyeknek tartalmazniuk kell minden szilkséges utasitast tigy, hogy a
miiszaki rajzot ne kelljen megjegyzésekkel, tovibbi nézetrajzokkal béviteni.



Referenciavonal
Nyilas ‘|

mutatovonal - Varrat jele

- - — "

Kapcsolddo feliilet
N

Azonosité vonal

1.21. 4bra. A referenciajel értelmezése
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1.24. dbra. Hegesziési varrat rajzi megadasa
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1.22. dhra, Sgakaszos varn &s vonulvairat mdretmegadasa
¢y ggyoldall szakaxxas varrah f) kétoldali szakaszos varrat: ¢) vonalvarat

’ r »

A méreteket a rajzjelen ugy kell elhelyezni, hogy a keresztmetszetre utald f§ méretek (s vastagsdg,

sarokvarrat a vagy z mérete, horony- vagy témitévarrat ¢ szélessége, lyuk- vagy pontvarrat d dtmérdje

stb. ) a jel bal oldaldra ( azaz elé) a hossziranyii méretek pedig a jobb oldaldra ( azaz mogé) keriiljenek.

Tompavarratok esetén azs vastagsag a hegesztendé elem feliiletétsl a varrat alsé széléig mért

tavolsagot jelenti.Sarokvarratoknél a méret szamértéke elétt fel kelt tiintetni, hogy az a vagy z méretre

vonatkozik-e{ z=axv2.

Szakaszos varrat, horony- vagy tomftévarrat, ill. vonalvarrat alapjel mogétti nxi{e) jeldlése a

varratszakaszok ,n” szamét,” | ,hosszat és kozottik lévés ,e” tavolsagot jelenti.
2.) Az élkialakitas adatainak megaddsa a hegesztési utasitasban { a WPS lapon )

A hegesztési él vagy élfeliilet a munkadarabnak a hegesztés helyéil kijeldlt és a tervezett varratnak

megfelel6en kialakitott éle, ill. feltlete.



Az éleket mechanikai eljarasokkal ( pl. esztergaldssal, marassal, gyalulassal stb. ) vagy termikus Gton {
lang- vagy plazmavégassal ) lehet kialakitani.itt is fontos tényez8 a pontossag és a fellleti min&ség.
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1.10. abra. Jellegretes Sletokdsyicsek Az
¥ ( vagy c=0 esetén V) slaku leélezéskor a felilletet f s2bgben kell lemunkaini, amelynek értéke acélok
esetén altalaban 40.......60°%, meredek falu varratok esetén T O I o

Y alakd leélezéskor( ¢ dbra) a gydkszalag { orr, éiszalag) magassaga vastagsagtol figgben ¢c=2...4mm,
fedett {v(i hegesztéskor c=4...12mm lehet. A leélezés lehet egyoldali vagy kétoldali, szimmetrikus vagy
aszimmetrikus. A =5....12°-0s lemunkalasbol és R=6...12mm-es lekerekitésbél 416 U alaki leélezést {
d 4bra) 15mm-nél vastagabb elemeknél célszerd alkalmazni, ugyanis elkészitése kéltségesebb.

3) A hegesztendd feliilet tisztitasanak és sikba allftdsanak célja, moédszerei

A munkadarabokat magfelelden elS kell készitent a hegesztéshez a kbvetkezd f6 miveletek szerint:

- szikség szerinti egyengetés ( pl. lemezek, idomszelvények )

- felllettisztitds

- darabolas, méretre vagas

- ahegesztendd élek kialakitdsa { élelSkészités, leélezés)

- befogas, illesztés, flzés
Egyengetés
A kisebb munkadarabok egyengetese kézzel, a nagyobbaké géppel végezhetd, hidegen vagy
melegen.Langegyengetés esetén az alkatrészt helyileg a képlékeny melegalakitas hémérséklet-
tartomanyéba hevitik fel { acélok és nehézfémek esetén 550..700°C, kénny(ifémek esetén 350..400
o). A felhevités madja lehet h&vonal, hépont, ill. hépontsor, héék vagy héoval alaku .



1.2. dbra. Hevitési maodok lﬁngegycngctcskor
&) hovonal, ill. hpontsor: 7 hécks ¢y hooval alak
Anyil az alakviltozis irdnyat jelzl

Tisztitas
A feliileteket a létesitendd kotés helyén és annak 20....20mm-es kdrnyezetében meg kell tisztitani
mindenfajta szennyezddéstd! revétdl, rozsdatol, festéktdl, olajtdl, stb.).
A vegyi tisztitas ( pl. bemerités, majd passzivélas és Bblités ) altalaban kisebb méret(i anyagokhoz és
csak kivételes esetben hasznaljék ( @ mivelet kornyezetszennyez6).
A mechanikai feliilettisztitas legegyszeriibb médja pl. a feliiletek acél drétkefével, drétkoronggal valé
tisztitasa. Nagyobb feliletek esetén kedvez8bb és hatdsosabb a szemeseszoéras.Ekkor a feliiletre nagy
sebességgel szemcséket ( korundot, sbrétet, drotvagdalékot, liveggyongybt stb. ) szérnak, amelyek
nagy kinetikus energidjuk altal feltdrik és lesodorjak a feliileti szennyezfdéseket.
Darabolés, vagas
f6ként 2 mechanikus darabolas vagy a termikus vagas alkalmazhat6
A darabolds vegezhetd hideg vagy meleg gljarassal, kézl vagy gépi Gton.
Darabolas eszkozei:

kisméret(i, vékony munkadarabok lagyabb anyagok (Al Cu) vagasahoz- kézi ollé
vastagabb anyagok darabolasahoz- karos oli6, kér- vagy gorbevagd olid, taresas darabol6, gépi ollo
Kkézi és gopi firészek
A munkadarabok sikba Sllitasanak célja, modjai
Illesztés: hegesziés megkezdése elétt a munkadarabok dsszetartozd éleinek vagy éifelitleteinek
hegesztéshez valo bedllitasa, ideiglenes rogzitése.
Az illesztés iehet vonal vagy feltlet menti.



