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Kisgépi forgacsolé miiveletek

Flirészelés szurofiirésszel

Ennél a géptipusnadl a forgacsolé szerszam egy aranylag vékony flirészpenge, mely
alterndlé mozgdst végez. A flirészlap huzasra vag. Munkaldketben a szerszdm a
munkadarabhoz nyomaddik, lefelé tarté I6ketben pedig eltavolodik téle. Ennek
kovetkeztében kedvez6 a forgacselvezetés és csokken a surlddasi hé.

Vékony fémlemezek vagasara haszndlhatd, erre a célra kiképzett flirészlap
hasznalataval.

Vagas, darabolas

Magas fordulatszamon dolgozé kisgépek, melyek az anyagszétvalasztast a koszoriilés
forgacslevalasztasanak elvén végzik.

Daraboldshoz vékonyabb vagdkorongot, kdszoriléshez vastagabb korongot kell
hasznalni.

Savallé anyagok megmunkalasdahoz sajatos anyagosszetétell korongot kell valasztani.

Gyorsdarabold Sarokkoszori
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3. Vagas, darabolas
Az elektromos kézi lemezvagogépek jol alkalmazhazék lemezek vagasara.A gépeket
elektromotor hajtja, amely egy excenteren keresztiil a fels6 vagokéseket gyors
Utemben, kis lokettel, fel-le mozgatja. A késziilékkel kialakitastoél fliggben egyenes, vagy
gorbiult élek, valamint csovek és hajlitott lemezdarabok is vaghatok.

Kézi lemezvagd gép

4. Furas, sullyesztés
A faras szerszamai:
Csigafuird: Anyaga szerszamacél, gyorsacél vagy keményfém. A furd kétéll
forgacsoldszerszam, ami a korszerd furatmegmunkalas szerszdma. A csigafuré két {6
része a szar és a dolgozé rész.
A dolgozé részen taldljuk a forgacshornyot, a vezetGszalagot és a vagoélt. A szar a furd
befogasara valo.
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Srersramiest Lielopirese
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Vorghesold rése
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A csigafurok alakja és fébb részei
a) kupos szarq, b) hengeres szaru

Sullyeszt6: A sillyesztést leggyakrabban a siillyesztett fejd csavarok és szegecsek
fészkének, csavarok, ill. alatétek felfekvési helyének megmunkaldsara alkalmazzuk. A
slllyesztést a furashoz hasonldan furogéppel végezziik, az erre a célra alkalmas tobb
éld stillyeszt6szerszamokkal. Siillyesztéssel a szerszam, ill. a kész furat tengelyének
irdnyaban végziink furatbbvits és mélyité forgacsolast.
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A leggyakrabban alkalmazott siillyeszté szerszamok:
- kupos stllyeszté ( vagy rézsamard )

- hengeres siillyeszté

Sillyesztéshez kisebb fordulatszamot kell alkalmazni, mint furdsnal. A gyors fordulat
nem ad egyenletes és sima fellletet.

A furds gépei:

Az asztali furégépek egyszerl szerkezeti felépitésli gépek, maximum 10-15 mm
atméragjl furatok készitéséhez alkalmasak kézi el6toldssal.

A f6hajtom ékszijtarcsas fokozathajtomd (3 vagy 4 atszerelhet6 fokozattal). Az egyes
fokozatokat ugy lehet bedllitani, hogy az ékszijat a kivant fordulatszammal megfelel6
atméragjli tengelyrészre helyezik at.

Mivel az el6tolds kézi, mellékhajtdmd nincs. Kézi el6toldskor az el6told kar tengelyén
lév6 fogaskerék elfordul, és fliggbleges iranyban elmozditja az orséhiivelyhez rogzitett
fogaslécet. Az el6told kar elengedésekor a furdorsédt rugd vagy sulyterhelés viszi vissza
eredeti helyzetébe.

A munkadarabot kozvetlenil az asztalra-, esetleg alatétre helyezve, vagy gépsatuba
fogva farjak.

A furényomatékot d < 10 mm esetén kézzel lehet ellensulyozni. Lemezszer(i darabokat
a baleset elkeriilése érdekében készulékbe kell befogni. Ugyanez vonatkozik a 10 mm-
nél nagyobb atmérdjd furatok furdsara is.
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Asztali furogép
Az oszlopos furogépeken kdzepes nagysagu munkadarabok farhaték max. 40 mm
furatdtmérdig.
Szerkezeti felépitése gyakorlatilag megegyezik az dllvanyos furégéppel.A gép allvanya az
oszlop, amely egy vastag falu csé. Ezen allithato fligg6leges irdnyban a konzolos asztal,
amely a flgg6leges tengely koril elfordithatd és tetszés szerinti helyzetben régzithetd.
A kor alaku asztal felfogdlapja excentrikus a konzol furataba illeszkedd csaphoz képest,
ami a munkadarab finomabb beadllitasat teszi lehet6vé. Bedllitds utdn az asztalt és a
konzolt is rogziteni kell.
Az egyszer(ibb és kisebb méretli oszlopos furdogépek f6- és mellékhajtomlive
ékszijtarcsas fokozathajtdmd, a nagyobb gépek fogaskerekes hajtasuak.

Oszlopos furégép
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A kézi pisztolyfurogép elényos a miihelyen kivili munkakhoz, vagy nagy terjedelmd
munkadarabok furasahoz.

5. Koszoriilés
A koszoriilés szabalytalan élgeometridju szerszammal végzett forgacsolas, amellyel nagy
pontossagu, sima, s6t tlikros fellileteket lehet el6allitani.
A koszorilés féleg befejez6 megmunkalads, de néhany nagyteljesitményl kdszorlgép
alkalmas elGkészit6 vagy nagyolé miveletekhez is.
Koszoriléssel nagyon sokféle feliilet megmunkdalhato (hengeres, sik, kipos, alakos).

Nem ismerjik a forgacsoldsban részt vevd élek szamat, élgeometridjat, az élek és a
munkadarab relativ helyzetét, meghatarozdsuk csak statisztikai Uton lehetséges.

Az élgeometria, az élek szama a kopds kovetkeztében allanddan valtozik.

A szerszam él nem homogén, sok egyedi szemcse éleib6l adddik dssze.

Koszér6korongok:

Anyag:

=  Korund
Az elektrokorund a legkisebb keménységli koszorliszemcse, amit részben kompenzal igen
jo h6alldsaga és hévezetbképessége, valamint az a korlilmény, hogy szerkezeti acélokkal
szemben kémiailag k6z6mbos. A leggyakrabban haszndlt hagyomdnyos szemcseanyag. A
korund kristalyos Al.-oxid (Al,Os).

= Sziliciumkarbid
A sziliciumkarbid (SiC) természetben talalhato kivald kdszorl szemcse anyag. Jele SiC, szine
szerint fekete vagy z6ld lehet. A fekete SiC hajlitd szildrdsaga nagyobb a zoldnél.
A sziliciumkarbid keményebb a korundnal, jé koptaté hatasu anyag. H6allésaga viszonylag
kisebb.

= Szuperkemény szemcseanyagok
A szuperkemény csiszoldanyagok nagyobb keménységliek a korundnal és a
sziliciumkarbidnal. Ebbe a csoportba tartoznak a természetes-, a mesterséges gyémantok
és a kdbos bérnitrid.

e Atermészetes gyémantot ipari célra abban az esetben hasznadljak, ha az mérete
és/vagy szennyezettsége miatt mas célra nem alkalmas.
o A mesterséges gyémant keménysége és s(irlisége azonos a természetes
gyémantéval.
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A kobos bornitrid hexagondlis szerkezet(, és a keménysége a gyémantéhoz
hasonlé. Kivald héallésagu, mintegy 2000 °C -ig stabil.

K6bos bornitrit mesterségesen eléallitott igen kemény szerszamanyag. Jele: CBN.
Alkalmazzak szivos és edzett acélok precizids koszorilésére.
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Allvanyos készoriigép
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Ellen6rzo kérdések:

1.
2.
3.
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Milyen anyag vagasara alkalmas a szuréflirész?

A fémek vagasat, darabolasat milyen eszkdzokkel végezhetjik?

A vagasra, daraboldsra haszndlhaté forgogépeknek mi a jellemzdje, milyen elven
vagnak?

Mivel, és hogyan vag a kézi lemezvago?

Mik a faras szerszamai?

Milyen anyagbdl készllnek a furd szerszamok?

Milyen furégépeket hasznalunk?

Milyen megmunkalds a kdszorilés?

Milyen koszorlikorong anyagokat ismersz?

10. Milyen alaku kdszord korongokat hasznalhatunk?
11. Milyen koszorligépek fordulhatnak elé egy mihelyben?
12. Lakatos és hegeszt6 mlhelyben mire hasznaljak a koszorl gépeket?



