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Kézi forgacsolé miiveletek

1. Flirészelés
A flrészelés célja tehat a nagyobb keresztmetszet(i munkadarabok darabolasa, ill. ki és
bevagasok készitése. A flirészelést végezhetjik kézi vagy gépi erével. Flirészeléskor
fémflrész lapot haszndlunk. A fémflrész lap fogakkal ellatott acéllap. Késziilhet
kétoldali vagy csak egyoldali fogazdassal. Flirészeléskor a forgacsolas teljesitményét a
flirészre gyakorolt nyomas és a sebesség - amellyel a flirészt a munkadarabon vezetik -
hatarozza meg.
A forgdcsold er6 és a forgacsold sebesség fligg az elflirészelendé munkadarab
anyaganak tulajdonsagatoél. Az ellenalléerd, amelyet a megmunkalandé anyag a
flirészfoggal szemben kifejt, az anyag szilardsagdatdl és a keménységétdl fligg.
A flrészlap fogakkal ellatott acéllap.
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Flirészelés allo és elforditott kerettel

2. Reszelés
Reszelés célja a munkadarabnak a mlhelyrajz elGirasainak megfelel, kilonb6z6
reszel6kkel vald kézi megmunkalasa.
Reszelni akkor gazdasagos, ha viszonylag kevés anyagot kell a munkadarabrdl
leforgacsolni.
Ha a reszel6t nyomadssal végig toljuk a munkadarab felliletén, ék alaku fogai az
anyagrol kis forgacsot valasztanak le. A reszelG tobb élG forgacsoldszerszam, ugy
mUikddik, mintha tobb egyéll szerszam lenne egymds mellett, ill. egymas mogott
elhelyezve.
A reszeléshez a munkadarabot altaldban satuba fogjak. Igen fontos, hogy a satu
magassaga megfelel6 legyen. A munkadarabot lehet6leg a satu kozepébe helyezziik.
Ha a satuba lagyabb anyagot fogunk, a satupofék rovatkai benyomodnak az anyagba.
Ilyenkor a munkadarabot a satupofakra helyezett, lagyabb anyagbdl készilt betétek
kozé illesztjik.

A reszel6k fajtai és alkalmazasuk:

> el6készits: el6reszelés, nagyolas
» nagyolo: el6reszelés, nagyolas
» egyengeté: készre reszelés

> simito: készre reszelés, simitas
> kettds simito: készre reszelés, simitas
» kulonosen finom reszel6:precizios megmunkalas

A reszel6k keresztmetszete:
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3. Hidegvagas
A hidegvago alkalmas anyagok szétvalasztasara, darabolasara, és forgacseltavolitasra.
Munkafolyamat: a vagéél a kalapdcsitések hatasara behatol az anyagba és
szétvdlasztja, vagy forgacs képzbdik.

Hidegvagd szerszam

4. Nyiras
Kézi lemezolloval eredményes munkat csak akkor végezhetiink, ha a lemezt helyesen
fogjuk meg és tartjuk. Az ollo éleit csak annyira nyissuk szét, amennyire azt az oll6
biztos tartdsa megengedi.
Fontos kovetelmény, hogy a nyirépofdk a munkadarabra merélegesen alljanak.
Nyirdskor a kéz erejének lehetGleg a szarak végén kell hatnia, mert a megfelel6
nyirderé eléréséhez ebben az esetben a legkisebb er6t kell kifejteniink.
Keskeny csikok nyirasakor kiléndsen fontos az ollé éleinek helyes beallitasa. Ha a
forgdcsap nincsen kell6en meghuzva, az anyag a nyirdpofak kézott elhajolhat.
Kézi lemezolléval puha anyagot 6-7 mm-ig, kemény anyagot 1-1,5 mm-ig vaghatunk.

Kézi lemezolld

5. Hantolas
A hantolas és a csiszolas célja, hogy valamely megel6z6 forgacsold miveletbdl még
megmaradt bardzdakat és fellileti egyenetlenségeket eltlintessik.
Sziikséges, hogy az egyenetlenségeket, megmunkalasi nyomokat eltavolitsuk, vagyis
sima, pontos felliletet készitslink.

Kilénféle hantoldszerszamok léteznek:
» Lapos nagyolohantolé. Egyenes fellletek, csuszovezetékek hordfeliileteinek
nagyold hantolasdara alkalmas, taszité-told kézmozdulattal vezetjiik.
» Alapos ponthald egyenes feluletek, csuszovezetékek hordfeliileteinek
simitéhdntolasara alkalmas
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» A hajlitott hantolé. A nagyoldhantolassal mar elé6munkalt feliletek
huzévezetésl simitd s marvanyozé hantolasara hasznaljak.

» A harom élG hantolo kerek és hengeres fellletek hantolasara alkalmas.

» A kanalas hantold csapagyak, csapagyperselyek hantolasara alkalmas.

Haroméld hantolo

6. Menetvagas
A kézi menetvagas célja: a kisebb darabszdmu munkadarabokra, vagy
munkadarabokba
el6irt mingségl és méretl menetek készitése. A menetvagas alapja a csavarvonal,
ebbdl szarmaztatjak a kiilonféle kialakitdsu meneteket.

Menetfuras
A bels6 csavarmenetek kézi megmunkaloeszkdze a menetfuré.

——
T

Haromrészes kézi menetfurd

Menetférd hajtokar

A menetfaras technoldgidja:
- A menetmag furat dtméréjének helyes megvalasztasa és elkészitése
- A maglyuk elkészitése utan a furat mindkét élét sullyesztjik.
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- A kézi menetfarast harom fokozatban végezziik, kozben ellenérizziik a
merdlegességet.

- A menetfarot idénként visszafelé is forgatjuk, hogy a képz6d6 forgacs 6sszetorjon
és ne szoritsa meg a menetfurot.

- Zsakfuratok esetében a a forgdacsot ki kell fivatni a menetfuré torésének
elkeriilése érdekében.

- Menetfuras kozben biztositjuk a menetfuré kenését.

Menetmetszés

A kils6 csavarmenetek kézi megmunkdléeszkdze a menetmetsz6. A menetmetszé
tulajdonképpen edzett anydhoz hasonlithato.

Menetmetszd szerszam

Menetmetszd hajtokar

A menetmetszés technoldgidja:
- Megvalasztjuk a menethez a csapatmérét.
- A csap végét kissé kuposra munkaljuk.
- A menetmetsz6t rdhelyezziik a csapra, és egyenletes nyomast biztositva
forgatjuk.
- Az els6 par menet vagasa utdan nyomas nélkil forgatjuk a metsz6t.
- ld6nként visszafelé is forgatunk a forgdacs tordelésének elérése érdekében.
- Kenést biztositunk a menet metszéshez.
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Ellen6rzé kérdések:
Mi a flirészelés célja?
Mi a flirészelés szerszdma, és milyen a forgdcsolé fellilete?
Mi a reszelés célja?
Milyen reszel6fajtakat ismersz?
Milyen keresztmetszet( reszel6ket ismersz?
Mire alkalmas a hidegvagé?
Mi a nyiras kézi szerszama?
Hogyan kell a nyirépofaknak allnia?
Milyen anyagvastagsagok nyirasara alkalmas?
. Mi a hantolas célja?
. Milyen hantolé szerszamokat ismersz?
. Mire hasznaljak a menetfurét?
. Mi a menetfuras szerszama?
. Mi a menetfuras technoldgiaja?
. Mire hasznaljdk a menetmetsz6t?
. Mi a menetfuras szerszama?
. Mi a menetmetszés technoldgidja?
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