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Hegesztés segédanyagai

1. Gazok
1.1. Egést taplalé gaz, az oxigén (0,)
Az oxigén szintelen, szagtalan és iztelen a leveg6énél kissé nehezebb, az égést taplald gaz.
Az oxigént iparilag a leveg6bdl allitjak elS. A levegs 6sszetétele: 21% oxigén, 78% nitrogén, 1%
nemesgdaz. A megtisztitott leveg6t 200bar nyomdson, minusz 183°C-on szétvalasztjak oxigénre
és nitrogénre.
A cseppfolyds oxigén csak elgazositas utan hasznalhatd, amit hidegelgdzositéval érnek el.
Palack szine kék, palacknyak szinjel6lése fehér.
Az ipari célra hasznalatos oxigént 10; 14; 27; 40 és 50 literes palackokba toltik.
A 40 literes palack toltési nyomasa 150 bar (15Mpa), az 50 literesé 200 bar (20Mpa).
A teli palackba 6000liter (6m3), illetve 10000 liter (10m?3) gazt siritenek.

1.2. Eghetd gazok
1.2.1. Acetilén

Az acetilén szintelen, nem mérgez8, szennyez6i miatt jellegzetes szagu, a levegénél
kénnyebb (p=1,17 kg/m?3) éghetd, telitetlen szénhidrogén gaz. Képlete: C;H,.
A gdz nyomasa a hasznalata soran nem haladhatja meg 1,5 bar (0,15Mpa) értéket.
A hegesztéshez szilikséges acetilént 10; 14; 20; 27; 40 és 50 literes palackokba toltik. A
palack szine barna, sarga.
Az acetilént a robbandasveszély miatt a tobbi gaztdl eltéréen kell tolteni. A palackot pordzus
massza tolti ki, melybe acetont téltenek, amit szivacsszer(ien felsziv. Az acetonban oldott,
pordzus masszaban elnyeletett acetilént hivjak disszugaznak.

1.2.2. Hidrogén
A hidrogén iztelen, nem mérgezd, erésen redukald, a levegénél kénnyebb (p=0,09 kg/m3),
kis primer langteljesitmény(i éghet6 gz, melyet vizgdzbdl allitanak eld.
Egy 40 literes palackban 150 bar (15Mpa) nyomason 6000 liter, azaz 6m* hidrogén
tarolhato.
A hidrogén-oxigén gazkeverék hideg langot eredményez, ezért f6ként kis olvadaspontu
fémek hegesztésére alkalmas. Pl.: vékony acéllemez, dlom, aluminium.
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1.2.3. Propan
A propdn (C3Hs) nem mérgezd, a levegénél nehezebb (p=1,83 kg/m3) éghets gaz. A
nagyobb s(ir(iség(i gaz ellendrizetlen korilmények kozott mélyedésekben, talajszinten
Osszegylilhet, és robbandképes propan-levegé gazkeverék alakulhat ki, vagy a levegd
kiszoritasa miatt fulladdsveszély dllhat el6.
A propan alkalmas kis olvaddspontu fémek és vékony acéllemezek 6sszekotésére, illetve
langvagashoz.

1.3. Varratot véddé gazok
1.3.1. Argon (Ar)

Nem éghetd, nem mérgezd semleges géz. A leveg6nél nehezebb (p=1,26 kg/m?3) gdz. A
gazpalackba toltott gdz tisztasaga 99,996 %, amelyet 10; 27; 40 vagy 50 literes
acélpalackokba 150 vagy 200 bar nyomadson toltenek. Palack szine sziirke, palacknyak
szinjeldlése sotétzold.

40 literes gdzpalack esetén 150 bar (15Mpa) nyoméson 8000 liter, azaz 8m? gz sirithetd.
Semleges, vagyis inert gaz. Hasznaljak MIG és TIG hegesztési eljarasoknal.

1.3.2. Hélium(He)
Nem éghetd, nem mérgez6 nemesgaz, slirlisége 1/10-e az argonénak Az argonnal joval
dragabb héliummal készitett varrat gdztémorebb, ezért olyan helyen alkalmazzak, ahol
a gaztomorség fokozott kovetelmény.
Mivel a hélium kénnyebb a levegénél, hatasos védelmet nyljt fej feletti hegesztéskor.
Palack szine sziirke, palacknyak szinjelolése barna. TIG eljaras véd6gaza.
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1.3.3. Nitrogén(N;)
Semleges, nem éghetd, nem mérgezs gaz.
Palack szine sotétzold, palacknyak szinjel6lése fekete.

1.3.4. Ar bazisu O; keverék
Semleges, nem éghetd, nem mérgez6 gaz.
Palack szine sziirke, palacknyak szinjel6lése élénkzold.

1.3.5. Oxigén (0,)
Szintelen, szagtalan, nem mérgezd, égést taplalé gaz.
Palack szine kék, palacknyak szinjel6lése fehér.

1.3.6. Hidrogén (H>)
Eghetd, nem mérgezd géz.
Palack szine voros, palacknyak szinjel6lése voros.

1.3.7. Formalégazok
Amikor az argonhoz kevés hidrogént kevernek, gépi hegesztéskor nagyobb sebességgel
lehet dolgozni. Acélok és nikkel gyokvédelméhez javasolt az 1-30% H,-tartalmu
argon+hidrogén vagy nitrogén+hidrogén gazkeverék alkalmazasa.
Mivel az argon rossz hévezetd, hiiti a gyokoldali 6mledéket, ezaltal formalja, ezért
hasznadljak a gazkeverékre a formaldgaz kifejezést.
Eghetd, nem mérgez6 gaz.
Palack szine sziirke, palacknyak szinjel6lése voros.

1.3.8. Széndioxid
A szén-dioxid (CO,) szintelen, szagtalan, nem gyulékony, enyhén savas, cseppfolydsitott
gaz. A CO; nehezebb a levegénél, és vizben oldddik. A széndioxid 99,99% tisztasagu,
15°C-on és 1bar nyomason p=1,87 kg/m3s(irliség.
Aktiv véd6gaznak hivjak.
Féként MIG eljarasnal hasznaljak.
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Folyoésitdszer (Gazhegesztés)

Folydsitdszer szlikséges az 6ntottvas, a szlirke temperdntvény, a korrdzid-, sav- és hdallé acélok,

a réz és otvozetei, az aluminium és 6tvozetei, a cink, a nikkel hegesztésekor.

A folydsitdszer a munkadarabok feliiletén |évé fém-oxidokat oldja, illetve salakositja, el6segiti az

Omledék 6sszeolvadasat és megvédi azt az Ujraoxidalastol.

A por alaku folydsitdszert hasznalat el6tt vizzel péppé kell keverni, majd a meleg hegeszt6huzalra
ecsettel, vagy martassal vékony rétegben fel kell vinni.

Feddporok
A fedett ivl hegesztés fedGporai dsvanyi eredetd, szemcsés, d6mleszthetd termékek.
Gyartdsi madjuk szerint lehetnek olvasztott (F), agglomeralt (A), valamint kevert (M) fedGporok.

Példa a szabvany szerinti jel6lésikre: EN ISO 14174-SF MS 2 67 AC H10
EN ISO 14174 a szabvany jelzete
S fed6por/fedett ivi hegesztés
F fed6por gyartdsi mddja
MS a prototipus
2 a rendeltetés, porosztaly
67 a metallurgiai jelleg
AC az dram neme
H10 a diffuzidképes hidrogéntartalom

3.1. Mangan-szilikat (MS)
Féként MnO-t és Sio-t tartalmaz.
A varrat szabdlyos rajzolatu, és a varratdtmenet szélkiolvaddstél mentes.
3.2. Rutil-szilikat (RS)
TiO; és SiO, tartalmu fed6por.
Tipikus felhaszndlasi teriilete a nagy atmérdgjl csévek gyartasa.
3.3. Aluminium rutilos (AR)
Féként Al;,Os-t és TiO,-t tartalmaz.
Vékony falu tartalyok és csovek, acélszerkezetek varratai, és hajéépités soran hasznaljak.
3.4. Aluminium-bazikus (FB)
Tartalom: Al,03, MgO, CaO.
Alkalmas tobbrétegli hegesztésre egyen- és valtakozé arammal, tovabba egy- és kétoldali,
egyrétegli hegesztéshez.
3.5. Fluorid-bazikus (FB)
Alkotoi: CaO, MgO, MnO, CaF..
Alkalmazasa el6nyds nyomastarté edények hegesztésekor, nuklearis szerkezetek
gyartdsakor, korrdzidalld acélok és nikkelotvozetek hegesztésekor.
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Ellen6rzé kérdések:

Mi az égést taplald gaz neve, tulajdonsagai, és a palack szinjel6lése?

Melyek az éghet6 gazok, melyeket [dnghegesztéshez hasznalhatunk?

Mik az acetilén f6 jellemz6i?

Mi a disszugdz, milyen a palack szinjel6lése, mekkora a hasznalati maximalis nyomasa?
Milyen varratot védé gazokat ismeriink?

Melyik a legismertebb aktiv, és inert védégaz?

Melyik gazt hasznaljak leggyakrabban MIG és TIG eljarasnal?

Melyik gazt hasznaljak MAG eljarasnal?

Mi a folydsitdszer feladata, és milyen hegesztési eljarasndl hasznaljak?

10 Melyik hegesztési eljarasnal hasznaljak a fed6porokat, és milyen fajtait ismerjuk?
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