Bevont elektrédas ivhegesztés eszkozei

Az ivhegesztés gépei:

1. Hegeszt6 transzformator (valtakozo aramu, 40-400A kozott valtoztathatd)

2. Hegeszt6 egyeniranyitok (valtakozo dramot egyenaramma alakitjak, kénnyen szabalyozhaté,
sokféle elektrédahoz hasznalhato, kis hatasfok)

3. Hegeszt6generator (jol szabdlyozhato, j6 hegesztési tulajdonsagok, nagy az liresjarasi

teljesitményfelvétele, érzékeny a kiilsé fizikai zavarokra)
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Hegesztokésziilékek
A munkadarab rogzitésére, helyzetbeallitdsdra, forgatasara, mozgatasara hasznalatos eszk6zok.

Hegesztési eljarasok soran szamos eszkdzt hasznalunk, mely megkonnyiti a j6 min&ségl és
méretpontos hegesztési varrat elkészitését. Ezeket az eszkdzoket hegesztGkésziilékeknek nevezzik. A
hegeszt6készilékek munkadarabok rogzitésére, helyzetbeallitasara, forgatdsara és mozgatasara
haszndlatos kézi vagy gépi miikodtetésl eszkbzoket. Harom f6 csoportba soroljuk Sket.
Harom {6 csoportjuk van:
1. Egyszer( késziilékek:

1.1. Munkadarabhoz

1.1.1. Késziilékelemek: helyez6eszkozok: alatamasztok, (itkozék, csapok, prizmak, sablonok,
rogzitéeszkozok: szoritdk, 6sszehuzok, szétfeszitok,
1.1.2. Készlilékek: méret-, alaktartd: 6sszedllitd, hegesztést segitd, helyzetbeallitd, mérg,
ellenérzé.

1.2. HegesztGfejhez: hegeszt6kabel, kabel- és fejrogzits.
2. Segédberendezések:

2.1. Munkadarabhoz: forgatd, gorgds forgatd, forgatdasztal, forgaté-billenbasztal.

2.2. Hegeszt6fejhez: konzolos, keretes allvany, manipulator.
3. Célberendezések:

3.1. egymunkahelyes, egyfejes

3.2. egymunkahelyes, tobbfejes

3.3. tébbmunkahelyes, egyfejes

3.4. tobbmunkahelyes, tobbfejes.
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Egyszer késziilékek

1. Abedllitéasztalok rogzitett, mozgathato és billenthet valtozatban késziilnek, az alatdamasztok
nagyobb vagy nehezebb darabok beallitdsara, az Gtkoz6k a terhelésviselésére vagy az alkatrészek
aldtdmasztasara alkalmasak.

2. Ahelyez6csapok lehetnek a munkadarabot aldtamaszto tlékek vagy a munkadarabot tajold
beallitécsapok, a prizmat kis atméréjl csdvek, hengeres munkadarabok helyezésére hasznaljak, a
sablonok a hegesztend6 szerkezetek Osszeallitasat segitik.

3. RoOgzit6eszkozok: a szoritdk lehetnek mechanikusak, csavarosak, bajonettzarasak, emel&sek,
excenteresek, stb., az 6sszehlzok két vagy tobb szerkezeti egység hegesztés el6tti 6sszehlzasara,
ill. hegesztés alatti rogzitésére alkalmasak, a szétfeszit6k ehhez képest a miikodésiikben térnek
el.

Segédberendezések
A segédberendezések azok a szerkezetek, amely a hegesztés kozben valamilyen mozgast valésitanak
meg.

Feladatuk:
1. amunkadarab megfogdsa és mozgatdsa a hegesztés irdnyaban vagy mas irdnyban,
2. a hegeszt6fej (pisztoly) befogdsa, tartasa, vezetése
3. ahegesztési varratokra vald rdallas és iranytartas.

A billen6asztalok kétféle helyzetvaltoztatast tesznek lehetévé: forognak, ill. elbillenthetdk.

Az dllvanyos konzol forog, magassagat és korpdlyan 1évé helyzetét tudja mddositani, mig a
manipulator barmilyen helyzetvaltoztatasra képes.

Célberendezések
A célberendezések elsGsorban irdnyitastechnikai résziikben magasabb renddek, mit a tobbi
hegeszt6készilék.

1. Az egymunkahelyes (egyfejes, tobbfejes) célberendezések pontszeril kotéseket készitenek
(dudor, pont-,csaphegesztés), valamint korvarratok készitésére alkalmasak, ill. robottechnika
megvalositdsara is képesek.

2. Atobbmunkahelyes (egyfejes, tobbfejes) célberendezések kiilonb6zé ellenallas-
hegesztésekre (pl. az energiatarolds alapegységre 12 munkahely is csatlakozhat), kérvarratok
hegesztésére (pl. a hegeszt6fej az egyik munkahelyrél atbillen a masik munkahelyre)
alkalmasak.

Hegeszt6szerszamok
A hegesztés miszaki, technikai, és gyakorlati feltételeit biztositjak.

1. A hegesztévezetékek (kabelek) az dramforras pdlusainak az elektrédafogdval és a munkadarabbal
valé 6sszekodtésére hasznalhatok.



2. A csatlakozdsaru nagy feliiletl, fémes kapcsolatot képez a hegeszt6vezeték és a berendezés, ill.
az elektrdoda kozott. A foldvezeték-szoritéhoz kapcsolddik a csatalkozdsaruval ellatott
foldvezeték.

3. Azelektrédafogd (kézi szoritasu ~, kiilsé szoritasu rugds fogd, szikra tipusu ~) az dramot vezeti at
az elektrodaba.




4. Akéziszerszamok a hegeszt6 tevékenységet segitik, konnyitik. Ezek a kbvetkezk: drétkefe, ami
egy kétsoros, erds szalu kefe, salakoldkalapacs, amellyel eltavolitjuk a salaktakarot, tiizifogo,
keresztvagd, elektrédatartd doboz.
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Feladatok:
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Milyen hegeszt6gépeket ismersz?

Mire hasznaljak a hegeszt6 késziilékeket?

Milyen harom f6 csoportja van a hegeszt6késziilékeknek?
Mi a segédberendezések feladata?

Mire hasznaljak a célberendezéseket?

Milyen hegeszt&szerszamokat haszndltok?



